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1 WSTEP - czes¢ ogdlna

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét budowlanych polegajgcych na wyposazeniu i oznakowaniu poziomym i pionowym parkingu
podziemnego, ktére zostang wykonane w ramach realizacji projektu: "Aranzacja i wyposazenie
pomieszczen dla nowej siedziby Muzeum Slgskiego w Katowicach"

1.2 Zakres stosowania SST

Niniejsza szczegdtowa specyfikacja techniczna jest zbiorem wymagan technicznych,
okreslajgcych warunki i sposoby wykonania, kontroli, odbioru, obmiaru i ptatnosci za roboty budowlane
opisane w punkcie 1.1.

Specyfikacja techniczna jest dokumentem:

1. przetargowym, okreslajgcym zakres czynno$ci i robdt umozliwiajgcych prawidtowe ustalenie
ceny przy opracowaniu oferty, przez oferenta uczestniczagcego w przetargu,

2. wykonawczym, obowigzujagcym z innymi dokumentami wykonawce i nadzér zamawiajgcego
przy wykonywaniu, kontroli i odbiorze robot.

1.3 Uktad tematyczny SST

Specyfikacja niniejsza obejmuje cato$¢ problemoéw, warunkéw i procedur, ktére Wykonawca
zobowigzany jest stosowac w trakcie prowadzenia robot budowlanych.

1.4 Zakres Robét objetych SST

Niniejsza szczegodtowa specyfikacja techniczna obejmuje swoim zakresem:
ST B01: Roboty zwigzane z wykonaniem oznakowania pionowego.
ST B02: Roboty zwigzane z wykonaniem oznakowania poziomego.

ST B03: Roboty zwigzane z montazem odbojnic drogowych i profili ochronnych.
ST B04: Roboty zwigzane z montazem progdéw zwalniajgcych i stojaka na rowery.

1.5 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST, sg zgodne z OST oraz ustawg Prawo budowlane, wydanymi

do niej rozporzgdzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych.

2 ST BO1: Roboty zwigzane z wykonaniem oznakowania pionowego:

Klasyfikacja rob6t wg Wspdlnego Stownika Zamaéwien:
e Kod CPV 45233290-8 - Instalowanie znakéw drogowych

2.1 Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych
z wykonywaniem i odbiorem oznakowania pionowego stosowanego w parkingu wielopoziomowym
w Nowym Muzeum Slgskim przy ul. Kopalnianej w Katowicach w postaci:




- znakow zakazu i nakazu

- znakdéw informacyjnych, kierunku i znakéw uzupetniajgcych

2.2 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST.

2.3 Materiaty:

2.3.1 Ogodlne wymagania dotyczace materiatow.

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdw okreslone zostaty w OST pkt 2.

Wszystkie uzyte materiaty powinny mie¢ aktualne, wymagane przepisami znaki i swiadectwa
dopuszczenia do stosowania w budownictwie na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, okreslone
w OST pkt 2.

Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowego, na ktéry nie ma normy, musi posiadac
aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke. Znaki drogowe powinny mie¢ certyfikat
bezpieczenstwa (znak ,B” lub "CE") nadany przez uprawniong jednostke.

2.3.2 Montaz znakoéw drogowych

Montaz do Scian, stupoéw lub stropu za pomocag uchwytow stalowych wykonanych z rury stalowej
ocynkowanej. Tarcze znakéw montowane do uchwytdéw za pomocg obejm wykonanych z bednarki
o gr. 3mm. Dopuszcza sie inne sposoby montazu zaakceptowane przez Inwestora.

2.3.3 Rury.

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74219, PN-H-74220 lub innej normy zaakceptowanej
przez Inspektora nadzoru. Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywa¢ wad
w postaci tusek, peknie¢, zwalcowan i naderwan. Dopuszczalne sg nieznaczne nieréwnosci,
pojedyncze rysy wynikajgce z procesu wytwarzania, mieszczgce sie w granicach dopuszczalnych
odchytek wymiarowych. Konce rur powinny by¢ obciete réwno i prostopadle do osi rury.

Pozadane jest, aby rury byty dostarczane o diugosciach:

- doktadnych, zgodnych z zamoéwieniem; z dopuszczalng odchytkg 10 mm,

— wielokrotnych w stosunku do zaméwionych dtugosci doktadnych ponizej 3 m z naddatkiem 5
mm na kazde ciecie i z dopuszczalng odchytkg dla catej diugosci wielokrotnej, jak dla dtugosci
doktadnych.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna przekracza¢ 1,5 mm na 1m
dtugosci rury. Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy.

2.3.4 Tarcza znaku

W obrebie parkingéw nalezy stosowac znaki z grupy wielkosci "mate". W miejscach, w ktdrych tarcza
naruszataby skrajnie drég po uzgodnieniu z Zamawiajgcym nalezy zastosowal tarcze z grupy
wielkosci "mini". Materiaty uzyte na lico i tarcze znaku oraz pofgczenie lica znaku z tarczg znaku,
a takze sposob wykonczenia znaku, muszg wykazywac petng odpornosé na oddziatywanie Swiatta,
zmian temperatury, wptywy atmosferyczne i wystepujgce w normalnych warunkach oddziatywania
chemiczne (w tym korozje elektrochemiczng) - przez caly czas trwatosci znaku, okreslony przez
wytwarce lub dostawce i nie krétszy niz okres wymaganej przez Zamawiajgcego gwarancji. Producent
lub dostawca znaku obowigzany jest przy dostawie okresli¢, uzgodniong z odbiorcg, trwatos¢ znaku
oraz warunki gwarancyjne dla znaku, a takze udostepni¢ na zyczenie odbiorcy:

- instrukcje montazu znaku,




- dane szczegoétowe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu znaku,
- instrukcje utrzymania znaku.

2.3.5 Materiaty do wykonania tarczy znaku
Materiatami stosowanymi do wykonania tarczy znaku drogowego sg: blacha z aluminium lub stopéw z
aluminium podwdjnie gieta. Grubos¢ blachy na tarcze znaku 1,5mm.

2.3.6 Lustra drogowe akrylowe

Lustra drogowe akrylowe - niettukgce. Lustra montowane na ruchomych uchwytach.

2.3.7 Wymagania jakosciowe dla znakéw oklejanych.

Lico tarczy znaku z folii odblaskowej Il typu. Powierzchnia tarczy znaku oklejanego musi byé réwna
i gtadka; nie moga na niej wystepowac¢ lokalne nieréwnosci i pofaldowania. Wymagana jest taka
wytrzymato$¢ potaczenia folii z tarczg znaku, by po zgieciu tarczy o 90° przy promieniu tuku zgiecia do
15 mm w zadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu. Zabronione jest stosowanie folii, ktére mogg by¢
bez catkowitego zniszczenia odklejone od tarczy znaku lub od innej folii, na ktérej zostaty naklejone.

2.3.8 Materiaty do montazu znakéw

Wszystkie ocynkowane tgczniki metalowe przewidywane do mocowania miedzy sobg elementow
konstrukcji wsporczych znakow jak Sruby, listwy, wkrety, nakretki itp. powinny byé¢ czyste, gtadkie, bez
peknieé, naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbéw. tagczniki moga by¢ dostarczane w pudetkach
tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach, w zalezno$ci od ich wielkosci.

Materiaty muszg gwarantowa¢ mozliwos¢ wielokrotnego montazu i demontazu znakéw bez uszkodzen
materiatdw do montazu, w zwigzku z czym nalezy zastosowac elementy wykonane z materiatéw
o bardzo dobrych wiasciwosciach.

2.3.9 Stupek przeszkodowy

Pylon U5-b - stupek przeszkodowy wykonany z tworzywa sztucznego kolorze zéttym, oklejony
paskami z folii odblaskowej Il generacji. W dolnej i gérnej czesci pylonu otwér o Srednicy 60 mm aby
istniata mozliwo$¢ montazu stupka na rurze od znaku. W podstawie wykonane zagtebienia, w ktérych
znajduja sie otwory montazowe w celu przymocowania stupka do podtoza. Za zgodg Zamawiajgcego
dopuszcza sie zastosowanie pylonu zintegrowanego ze znakiem C-9.

2.3.10 Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Znaki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatéw dziatajgcych
korodujgco i w warunkach zabezpieczajgcych przed uszkodzeniami.

2.4 Sprzet

2.4.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu okreslone zostaty OST w pkt. 3

2.4.2 Sprzet do wykonania oznakowania pionowego

Wykonaweca przystepujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien wykazac sie mozliwosciag
korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- s$rodkéw transportowych do przewozu materiatow,
— sprzetu spawalniczego




— drobnego sprzetu pomocniczego do recznego montazu konstrukcji wsporczych,

25 Transport i sktadowanie

2.5.1 Ogdlne wymagania dotyczace transportu i sktadowania.

Ogolne wymagania dotyczgce transportu i sktadowania okreslone zostaty OST w pkt.4.

2.5.2 Transport materiatdw do pionowego oznakowania drég i parkingu podziemnego.

Transport znakow, konstrukcji wsporczych i sprzetu (uchwyty, $ruby, nakretki itp.) powinien sie
odbywaé s$rodkami transportowymi w sposob uniemozliwiajacy ich przesuwanie sie w czasie
transportu i uszkadzanie.

2.6 Wykonanie robét

2.6.1 Ogdlne wymagania dotyczgce wykonywania robot.

Ogolne wymagania dotyczace wykonywania robét okreslone zostaty OST w pkt.5.

Przed ostatecznym doborem luster drogowych Wykonawca powinien przedstawi¢ Zamawiajgcemu co
najmniej dwa rownowazne produkty (produkowane przez réznych producentéow) spetniajgce
wymagania okreslone w dokumentacji projektowej oraz w OST i SSP do wyboru.

2.6.2 Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robét nalezy wyznaczyé:

- lokalizacje znaku, jego odlegto$¢ od krawedzi jezdni, krawedzi Sciany itp.
- wysokosé zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej,
- projekt warsztatowy montazu

Punkty stabilizujgce miejsca ustawienia znakdéw nalezy zabezpieczy¢ w taki sposob, aby w czasie
trwania i odbioru robdét istniata mozliwos¢é sprawdzenia lokalizacji znakéw. Lokalizacja i wysokosé
zamocowania znaku powinny byé zgodne z dokumentacjg projektowa.

2.6.3 Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakow - stupki, stupy, wysiegniki, konstrukcje dla tablic wielkowymiarowych,
powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowag. Dopuszczalne tolerancje ustawienia
znaku:
— odchytka od pionu, nie wiecej niz 1 %,
— odchytka w wysokosci umieszczenia znaku, nie wiecej niz 2 cm,
— odchytka w odlegtosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa
awaryjnego postoju, nie wiecej niz 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odlegtosci umieszczenia
znaku zgodnie z Instrukcjg o znakach drogowych pionowych.

2.6.4 Trwato$¢ wykonania znaku pionowego
Znak drogowy pionowy musi by¢ wykonany w sposob trwaly, zapewniajgcy petng czytelnosé

przedstawionego na nim symbolu lub napisu w catym okresie jego uzytkowania, przy czym wptywy
zewnetrzne dziatajgce na znak, nie mogg powodowac znieksztatcenia tresci znaku.




2.7 Kontrola jakos$ci robét

2.7.1 Ogdblne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot.

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot okreslone zostaty OST w pkt. 6.

2.7.2 Badania materiatdw w czasie wykonywania robot

Wszystkie materialy dostarczone na budowe z aprobatg techniczng lub z deklaracja zgodnosci
wydang przez producenta powinny byé sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarow.

Ocena wynikow badan:

1. Sprawdzenie powierzchni od 5 do 10 badan z wybranych losowo elementéw w kazdej dostarczonej
partii powierzchnie zbada¢ nieuzbrojonym okiem. Do ew. sprawdzenia gtebokosci wad uzyé
dostepnych narzedzi (np. liniatdw z czujnikiem, suwmiarek, mikrometrow itp.) Wyniki badan powinny
by¢ zgodne z wymaganiami.

2. Sprawdzenie Wymiarow wyrobow liczacej do 1000 elementéw przeprowadzi¢ uniwersalnymi
przyrzgdami pomiarowymi lub sprawdzianami (np. liniatami, przymiarami itp.)

2.7.3 Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robét nalezy sprawdzac:

- zgodnos¢ wykonania znakéw pionowych z dokumentacjg projektowg (lokalizacja, wymiary,
wysokos$¢ zamocowania znakéw),

— zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiarow,

— poprawnosc¢ ustawienia stupkéw i konstrukciji wsporczych,

2.8 Obmiar robot

Jednostkami obmiarowymi sa:
- szt. (sztuka), dla znakow konwencjonalnych,

- m2 (metr kwadratowy) powierzchni tablic dla znakéw pozostatych.

2.9 Odbiér robot

Za date zakonczenia robot uwaza sie date, w ktérej kierownik robdt zgtasza pisemnie zakonczenie
realizacji poszczegoélnego zlecenia. Po potwierdzeniu przez inspektora nadzoru gotowosci robét do
odbioru zostaje wyznaczony termin komisyjnego odbioru robét.

Odbiér ostateczny powinien by¢ dokonany po catkowitym zakohczeniu robét, na podstawie wynikow
pomiaréw i badan jakosciowych.

2.10 Podstawa ptatnosci

Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania pionowego obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczych,
- zamocowanie tarcz znakow drogowych,
— przeprowadzenie pomiardow i badan wymaganych w specyfikacji techniczne;.
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2.11  Przepisy zwigzane

2.11.1 Normy:

1. PN-H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej
Srodowiska

2. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogolnego zastosowania

3. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogélnego
przeznaczenia

4. PN-H-82200 Cynk

5. PN-H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki

6. PN-H-84019 Stal niestopowa do utwardzania powierzchniowego i ulepszania cieplnego.
Gatunki

7. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogoélnego przeznaczenia. Gatunki

8. PN-H-84023-07 Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

9. PN-H-84030-02 Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do naweglania. Gatunki

10. PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na gorgco

11. PN-H-93401 Stal walcowana. Kagtowniki rownoramienne

2.11.2 Inne dokumenty

e Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robé6t Budowlanych wyd. Instytutu Techniki
Budowlanej: Zeszyt nr 305/91 - Zabezpieczanie przed korozjg stalowych konstrukcji
budowlanych

o Instrukcje i aprobaty techniczne producenta i dostawcy materiatow.

3 ST B02: Roboty zwigzane z wykonaniem oznakowania poziomego

Klasyfikacja rob6t wg Wspdlnego Stownika Zamoéwien:
e Kod CPV 45233270-2 - Malowanie nawierzchni parkingéw

3.1 Zakres roboét objetych Specyfikacjg Techniczna

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonywaniem i odbiorem oznakowania poziomego na parkingu wielopoziomowym w Nowym
Muzeum Slagskim przy ul. Kopalnianej w Katowicach.

3.2 Okreslenia podstawowe

e Oznakowanie poziome - znaki drogowe poziome, umieszczone na nawierzchni w postaci linii
ciggtych lub przerywanych, pojedynczych lub podwojnych, strzatek, napiséw, symboli oraz innych
linii zwigzanych z oznaczeniem okreslonych miejsc na tej nawierzchni.

¢ Materiaty do poziomego znakowania drdg - materiaty zawierajgce rozpuszczalniki, wolne od
rozpuszczalnikéw lub punktowe elementy odblaskowe, ktére mogg zostaé naniesione albo
wbudowane przez malowanie, natryskiwanie, odlewanie, wyttaczanie, rolowanie, klejenie itp. na
nawierzchnie drogowe, stosowane w temperaturze otoczenia lub w temperaturze podwyzszone;j.
Materiaty te powinny by¢ refleksyjne.

¢ Kulki szklane- materiat do posypywania lub narzucania pod ci$nieniem na oznakowanie wykonane
materiatami w stanie ciektym, w celu uzyskania widzialno$ci oznakowania w nocy.

e Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w OST.
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3.3 Materiaty

3.3.1 Ogdlne wymagania dotyczagce materiatow.

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow okreslone zostaty w OST pkt 2.

Wszystkie uzyte materiaty powinny mie¢ aktualne, wymagane przepisami znaki i $wiadectwa
dopuszczenia do stosowania w budownictwie na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, okreslone
w OST pkt 2.

Materiaty stosowane do oznakowanie poziomego muszg by¢ kompatybilne z materiatami
zastosowanymi do wykonczenia posadzek.

Dopuszcza sie zastosowanie materiatdw zgodnych z zastosowanymi w projekcie SIW (rodzaj farb)
w przypadku spetnienia przez nie odpowiednich parametréw opisanych w niniejszej specyfikac;ji.

3.3.2 Badania materiatow.

Wykonawca powinien przeprowadzi¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budzg watpliwosci
jego lub Inspektora nadzoru, co do jakosci, w celu stwierdzenia czy odpowiadajg one wymaganiom
okreslonym w punkcie 3.3.5, 3.3.6 3.3.7. Badania te Wykonawca zleci IBDiM lub uznanemu,
niezaleznemu laboratorium, zaakceptowanemu przez Inzyniera. Badania powinny by¢ wykonane
zgodnie z "Warunkami technicznymi POD-97".

3.3.3 Oznakowanie opakowan

Oznakowanie opakowan materiatdw do poziomego znakowania drég wg OST.

3.3.4 Przepisy okre$lajgce wymagania dla materiatow

Podstawowe wymagania dotyczgce materiatbw podano w punkcie 2.6, a szczegdtowe
wymagania okreslone sg w "Warunkach technicznych POD-97".

3.3.5 Materiaty do znakowania cienkowarstwowego

Materiaty do znakowania cienkowarstwowego - farby rozpuszczalnikowe, wodorozcienczalne
i chemoutwardzalne naktadane warstwg grubosci od 0,4 mm do 0,8 mm, mierzong na mokro, ktére
moga wystepowa¢ w uktadach jedno- lub wieloskfadnikowych. Aplikacja farb mechaniczna.
W miejscach trudnodostepnych za zgodg Zamawiajgcego dopuszcza sie reczne nanoszenie farby
przy uzyciu szablonéw malarskich.

Oznakowanie nalezy wykonaé z efektem odblaskowym poprzez naniesienie w sposéb mechaniczny
na farbe mikrokulek szklanych. Czas aplikacji, zuzycie i rodzaj kulek zgodnie z zaleceniami
producenta farby.

3.3.6 Zawartos¢ sktadnikéw lotnych w materiatach do znakowania cienko-warstwowego

Zawarto$¢ sktadnikéw lotnych (rozpuszczalnikdw organicznych) nie powinna przekraczac
w materiatach do znakowania cienkowarstwowego 30% (m/m). Nie dopuszcza sie stosowania
materiatdw zawierajgcych rozpuszczalnik aromatyczny (jak np. toluen, ksylen) w ilosci wiekszej niz
10%. Nie dopuszcza sie stosowania materiatéw zawierajgcych benzen i rozpuszczalniki chlorowane.

3.3.7 Materiat uszorstniajgcy oznakowanie

Materiat uszorstniajgcy oznakowanie powinien sktada¢ sie z naturalnego lub sztucznego twardego
kruszywa (np.krystobalitu), stosowanego w celu zapewnienia oznakowaniu odpowiedniej szorstkosci
(whasciwosci antyposlizgowych).
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3.3.8 Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Materiaty do znakowania cienkowarstwowego nawierzchni powinny zachowa¢ stato$¢ swoich
wiasciwosci chemicznych i fizykochemicznych przez okres co najmniej 6 miesiecy sktadowania
w warunkach okreslonych przez producenta. Materiaty do poziomego znakowania drég nalezy
przechowywa¢ w  magazynach  odpowiadajgcych  zaleceniom  producenta, zwitaszcza
zabezpieczajgcych je od napromieniowania stonecznego, opadéw i w temperaturze, dla:

- farb wodorozciefAczalnych od 50 do 40°C,
- farb rozpuszczalnikowych od 0o do 25°C,
- pozostatych materiatéw - ponizej 40°C.

3.4 Sprzet

3.4.1 Sprzet do wykonania oznakowania poziomego

Wykonawca przystepujgcy do wykonania oznakowania poziomego, w zaleznosci od zakresu robdt,
powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu :

- szczotek mechanicznych (zaleca sie stosowanie szczotek wyposazonych w urzadzenia
odpylajgce) oraz szczotek recznych,

- frezarek,

- sprezarek,

- malowarek,

35 Transport

3.5.1 Przewdz materiatéw do poziomego znakowania drog

Materiaty do poziomego znakowania drég nalezy przewozi¢é w pojemnikach zapewniajgcych
szczelnos¢, bezpieczny transport i zachowanie wymaganych witasciwosci materiatéw. Pojemniki
powinny by¢ oznakowane zgodnie z normg PN-O-79252.

3.6 Wykonanie robét

3.6.1 Warunki atmosferyczne

W czasie wykonywania oznakowania temperatura nawierzchni i powietrza powinna byé zgodna
z zaleceniami producenta lub wynosié co najmniej +5°C do + 40 °C, wilgotno$¢ wzgledna powietrza
powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta.

3.6.2 Jednorodnos$¢ nawierzchni znakowane.

Poprawnos¢  wykonania znakowania wymaga jednorodnosci nawierzchni  znakowanej.
Nierownomiernosci i/albo miejsca tatania nawierzchni, ktére nie wyrdzniajg sie od starej nawierzchni
i nie majg wiekszego rozmiaru niz 15% powierzchni znakowanej, uznaje sie za powierzchnie
jednorodne.

3.6.3 Przygotowanie poditoza do wykonania znakowania

Przed wykonaniem znakowania poziomego nalezy oczysci¢ powierzchnie nawierzchni malowanej z
pytu, kurzu, piasku, smaréw, olejow i innych zanieczyszczen, przy uzyciu sprzetu wymienionego w
SST i zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru. Powierzchnia nawierzchni przygotowana do
wykonania oznakowania poziomego musi by¢ czysta i sucha.
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3.7 Wykonanie znakowania drogi

3.7.1 Dostarczenie materiatéw i spetnienie zalecen producenta materiatdw

Materiaty do znakowania drogi, powinny by¢ dostarczone w oryginalnych opakowaniach handlowych
oznakowanych wg OST.

3.7.2 Wykonanie znakowania drogi

Wykonanie znakowania powinno by¢ zgodne z zaleceniami producenta materiatow.

3.7.3 Trwato$é oznakowania.

Trwatos¢ oznakowania oceniana jako stopien zuzycia w 10-stopniowej skali na zasadzie poréwnania
z wzorcami, wg POD-97, powinna wynosi¢ po 12-miesiecznym okresie eksploatacji oznakowania
wykonanego co najmniej 6.

3.8 Badania wykonania znakowania poziomego z materiatu cienkowarstwowego

Wykonawca wykonujgc znakowanie poziome przeprowadza przed rozpoczeciem kazdej pracy oraz
w czasie jej wykonywania, co najmniej raz dziennie, nastepujgce badania:
a) przed rozpoczeciem pracy:
— sprawdzenie oznakowania opakowan,
— wizualng ocene stanu materiatu, w zakresie jego jednorodnosci i widocznych wad,
- pomiar wilgotnosci wzglednej powietrza,
— pomiar temperatury powietrza i nawierzchni,
- badanie lepkosci farby (cienkowarstwowej), wg POD-97.
b) w czasie wykonywania pracy:
— pomiar grubosci warstwy oznakowania,
— pomiar czasu schniecia, wg POD-97,
— pomiar poziomych wymiaroéw oznakowania, ha zgodnos¢ z dokumentacjg projektows i
»Instrukcjg o znakach drogowych poziomych”
— wizualng ocene rownomiernosci skropienia (roztozenia materiatu) na catej szerokosci linii,
oznaczenia czasu przejezdnosci, wg POD-97 .

3.9 Tolerancje wymiaréw oznakowania.

Tolerancje nowo wykonanego oznakowania poziomego, zgodnego z dokumentacjg projektowag
i ,Instrukcjg o znakach drogowych poziomych” , powinny odpowiada¢ nastepujagcym warunkom:

- szerokosé linii moze rézni¢ sie od wymaganej o 5 mm,

— dtugosé linii moze by¢ mniejsza od wymaganej co najwyzej o 50 mm lub wieksza co najwyzej
0 150 mm,

— dla strzatek, liter i cyfr rozstaw punktdéw naroznikowych nie moze mie¢ wiekszej odchyiki od
wymaganego wzoru niz 50 mm dla wymiaru dtugosci i 20 mm dla wymiaru szerokosci.

3.10 Obmiar robét

Jednostkg obmiarowg oznakowania poziomego jest m* (metr kwadratowy) powierzchni naniesionych
znakow.

3.11 Odbiér robot

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywny
wynik.
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Odbioru robét dokonuje sie zgodnie z ogélnymi zasadami podanymi w OST.

3.12 Podstawa ptatnosci
Cena 1 m? wykonania robét obejmuije:

— prace pomiarowe, roboty przygotowawcze i oznakowanie robot,

- przygotowanie i dostarczenie materiatow,

- oczyszczenie podioza (nawierzchni),

- przedznakowanie,

- naniesienie powtoki znakéw na nawierzchnie drogi o ksztattach i wymiarach zgodnych z
dokumentacjg projektowsg i , Instrukcjg o znakach drogowych poziomych” ,

— ochrona znakow przed zniszczeniem przez pojazdy w czasie prowadzenia robot,

- przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniczne;.

3.13  Przepisy zwigzane

3.13.1 Normy:

— PN-C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport
- PN-0-79252 Opakowania transportowe z zawartoscig. Znaki i znakowanie. Wymagania
podstawowe.

3.13.2 Inne dokumenty. Instrukcja o znakach drogowych poziomych.

- Zalacznik do zarzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 3 marca 1994 r.
(M.P. Nr 16, poz. 120)

— Warunki techniczne. Poziome znakowanie drég. POD-97. Seria ,I” - Informacje, Instrukcje.
Zeszyt nr 55. IBDiM, Warszawa, 1997.

4 ST B03: Roboty zwigzane z montazem odbojnic drogowych i profili
ochronnych.

Klasyfikacja rob6t wg Wspdlnego Stownika Zamoéwien:

e Kod CPV 45400000-1 - Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow
budowlanych

e Kod CPV 45233291-5 - Instalowanie odbojnic

o Kod CPV 45233292-2 - Instalowanie urzadzen ochronnych

4.1 Zakres robot objetych Specyfikacjg Technicznag

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdét zwigzanych
z wykonaniem montazu i odbiorem odbojnic drogowych i profili ochronnych.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wlasciwosci materiatow
wykorzystywanych do powyzszych robdét, wymagan w zakresie robdt przygotowawczych
i zasadniczych oraz wymagan dotyczgcych wykonania i odbioréw.

4.2 Okres$lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST.
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4.3 Materialy

4.3.1 Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow.

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow okreslone zostaty w OST pkt 2.

Wszystkie uzyte materiaty powinny mie¢ aktualne, wymagane przepisami znaki i $wiadectwa
dopuszczenia do stosowania w budownictwie na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, okreslone
w OST pkt 2.

4.3.2 Odbojnice stalowe

Odbojnice stalowe stuzg do ochrony urzadzen i elementéw instalacji wewnetrznych takich jak
wentylatory, elementy instalacji elektrycznej, piony kanalizacyjne, przewody wentylacji mechanicznej,
gtosniki, elementy instalacji p.poz. itp.

Parametry:

—  Materiat: P235TR2 EN 10216-1 /2002/

—  Grubosé¢ stali rur: 5 mm (dla odbojnic stupowych) lub 4,0 mm (dla pozostatych odbojnic)
—  Grubosc stali podstawy - 10mm

- PN-ISO 7253 Omm po 250h

- PN-EN ISO 2409 Gt0

- Wytrzymatosé temperaturowa -56°C do + 82°C

-  Zastosowane kolory zoétty i czarny

- Grubosé powtoki 80-140um

-  Stal gorgcowalcowana ocynkowana ogniowo, malowana proszkowo

- Powtoka proszkowa poliestrowa

4.3.3 Narozniki ochronne winylowe.

Narozniki ochronne chronig naroza muréw i stupéw przed uderzeniami i otarciami spowodowanymi
przez pojazdy.

Parametry:

—  Ostona naroznikowa typu ciezkiego

- Materiat - ekstrudowany gietki winyn

- Wymiary A= 10cm x B= 10cm x H= 100cm
- Kolor zotty

4.3.4 Narozniki ochronne poliuretanowe

Narozniki ochronne poliuretanowe stuzg do oznakowania i zabezpieczenia krawedzi urzgdzen
zamontowanych na wysokosci ponizej 2m, ktére nie mogg zosta¢ zabezpieczone odbojnicami
stalowymi

Parametry:

- Materiat pianka poliuretanowa PU

- Odporne na wilgo¢

- Odporne na temperatury od -40 do + 99

- Klasyfikacja ogniowa B2 wedtug DIN 4102
- Montaz na kleju
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4.4 Sprzet

4.4.1 Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu okreslone zostaty w OST pkt. 3

4.4.2 Sprzet do montazu odbojnic i naroznikéw ochronnych

Wykonawca przystepujgcy do montazu odbojnic i naroznikéw ochronnych, powinien wykazaé sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu : reczny sprzet budowlany i elektronarzedzia,
podnosniki, spawarki, zestawy do ciecia i spawania, miary zwijane lub sktadane, poziomice

4.5 Transport

4.5.1 Przewdz odbojnic i naroznikéw ochronnych.

Odbojnice i narozniki i tasmy ochronne nalezy przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w sposob
zabezpieczajgcy je przed przesuwaniem sie podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i wiasciwosci przewozonych materiatdw i urzgdzen.
Wyroby do transportu zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami przez odpowiednie opakowanie. Osprzet
i inne elementy transportowa¢ i przechowywaé¢ skompletowane w odrebnych fabrycznych
opakowaniach.

Zatadunek i roztadunek powinien odbywac¢ sie w sposob zmechanizowany przy pomocy wozka
widtowego o udzwigu dostosowanym do ciezaru palety lub zurawia wyposazonego w zawiesie
z widtami.

4.6 Przechowywanie i skladowanie

Przechowywanie, sktadowanie i oznakowanie materiatéw zgodnie w OST pkt. 4.

Przechowywanie elementéw powinno zapewnia¢ stalg gotowos$é uzycia ich do montazu oraz
zabezpieczenie przed uszkodzeniami mechanicznymi i zniszczeniem powiok.

Elementy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, zamknietych, suchych i przewiewnych.

4.7 Wykonanie robét

4.7.1 Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania Robét podano OST pkt 5.

— Przed przystgpieniem do montazu odbojnic i profili ochronnych nalezy doktadnie sprawdzi¢
wymiary i lokalizacje urzgdzeh chronionych, nalezy opracowaé rysunki warsztatowe.

- W przypadku stwierdzenia rozbieznosci w wykonaniu w stosunku do projektu, nalezy, w
uzgodnieniu z Projektantem i dostawcg elementéw, dokona¢ adaptacji projektu.

— Przy przemieszczaniu elementéw metalowych przeznaczonych do osadzenia w elementach
budynku nie wolno wyrzgdzac szkod w pracach juz wykonanych.

- Prace pomocnicze zwigzanie z wbudowaniem, osadzaniem i montazem wyrobow metalowych
nalezy przygotowac¢ w taki sposob, aby bylo zapewnione bezpieczenstwo i higiena pracy
0s6b, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w tym zakresie.

- Nalezy zatwierdzi¢ sposob wykonczenia elementow slusarskich.

4.7.2 Montaz odbojnic

— Nalezy montowa¢ do posadzek niespekanych (spekane wymagajg odpowiednich kotew),
- Nie nalezy montowaé do posadzek z ptyt betonowych lub kostki betonowej, w takiej sytuaciji
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Wymagany jest fundament betonowy ze wzgledoéw bezpieczenstwa,

- Do montazu odbojnic nalezy uzywac¢ kotew mechanicznych, rozpreznych segmentowych do
duzych obcigzen, stalowych z ocynkiem galwanicznym z mocowaniem przelotowym np. Hilty
HSL-3-M8/20 lub rownowazna,

- Wymagana minimalna no$nos¢ obliczeniowa kotew 2,10 kN — 7,0 kN oraz odpowiednia
minimalna nosno$¢ na zrywanie mechaniczne,

— Na nakretki kotew nalezy zatozy¢ kotpaki ochronne z tworzywa sztucznego w kolorze szarym
jasnym wypetnione smarem np. Towot (lub rownowazny),

- Wszystkie elementy mocujgce dostarczone bedg przez producenta odbojnic,

— Zuwagi na spadki posadzki parkingu w celu umozliwienia prawidtowego montazu elementéw
oraz jako dodatkowe zabezpieczenie antykorozyjne przed skutkami penetracji wilgoci i $niegu
nalezy zastosowa¢ podlewki wyréwnawcze z zaprawy (np. Pagel V1/10 lub rGwnowazne) o
min. grubosci 10mm lub inne rozwigzania zaproponowane przez Wykonawce i zatwierdzone
przez Zamawiajgcego,

- Wszystkie elementy niezbedne do wykonania i zainstalowania odbojnic zostang ujete w cenie
odbojnice dostarczone bedg na plac budowy w formie wykonczonych zestawéw gotowych do
zamontowania,

- Wymiary poszczegoélnych elementéw zgodne z projektem,

— Sposoéb wykonczenia - do akceptacji Projektanta,

- Odbojnice powinny by¢ osadzane zgodnie z dokumentacjg techniczng lub instrukcjg
producenta, zaakceptowang przez Projektanta.

4.7.3 Montaz naroznikéw winylowych

- Montaz naroznikéw ochronnych winylowych za pomoca kleju Plasticizer resistant adhesive
ADH-2262 (lub réwnowazny),

- Wszystkie elementy niezbedne do wykonania i zainstalowania naroznikdw zostang ujete
w cenie, narozniki dostarczone beda na plac budowy w formie wykonczonych zestawoéw
gotowych do zamontowania,

- Wymiary poszczegdlnych elementéw zgodne z projektem,

— Sposoéb wykonczenia - do akceptacji Projektanta.

- Wszystkie elementy mocujgce dostarczone bedg przez producenta profili ochronnych,

4.7.4 Jakos¢ wykonania i tolerancje

W celu oceny jakosci montazu odbojnic i profili ochronnych nalezy sprawdzic:
- zgodnos$¢ wymiardow,
- jakos¢ materiatow uzytych do wykonania elementow,
— prostoliniowos¢ i pionowo$¢ zamontowanych elementéw,

- prawidtowos¢ wykonania, montazu i mocowania z uwzglednieniem szczegotow
konstrukcyjnych.

4.8 Kontrolajakosci robét

4.8.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot okreslone zostaty OST w pkt. 6.

4.8.2 Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny czy spelnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczgce wykonanych robét, w szczegoélnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowa, ST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,
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— jako$ci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

— kompletnosci montowanych elementow,

— prawidtowosci osadzenia i montazu,

— dotrzymania dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach,
— zgodnosci rodzaju zastosowanych materiatéw z projektem.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w SST i akceptowane przez
Inspektora nadzoru.

4.9 Przedmiar i obmiar robét

4.9.1 Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru robot

Przedmiaru i obmiaru ilosci robo6t dokonuje sie zgodnie z zasadami podanymi w OST.

Prowadzenie szczegoétowych obmiaréw robot jest niezbedne tylko dla prac, ktére zgodnie z zapisami
umowy rozliczane bedg na podstawie cen jednostkowych i ilosci rzeczywiscie wykonanych robét i do
nich sie odnoszg wszystkie ustalenia niniejszego punktu.

Dla uméw ryczattowych obmiar sprowadza sie jedynie do szacunkowego okreslenia zaawansowania
robot dla potrzeb wystawienia przejsciowej faktury.

4.9.2 Szczegotowe zasady okreslania ilosci robot

Montaz odbojnic i profili ochronnych obmierza sie w sztukach elementéw montowanych.
Wielkosci obmiarowe okre$la sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

4.10 Odbior robot

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywny
wynik.

Odbioru robot dokonuje sie zgodnie z ogélnymi zasadami podanymi w OST.

4.11 Rozliczenie robét

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robét stanowi wartos¢ tych
robot obliczona na podstawie szczegotowych ustalen umownych.
Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczattowe robét bedg obejmowac:
- roboty przygotowawcze,
— przygotowanie stanowiska roboczego,
— dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,
— zamontowanie elementéw zgodnie z projektem.
— sprawdzenie poprawnosci montazu,
— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robot,
- uporzadkowanie miejsca wykonywania robaét,
— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadoéw materiatdow,
- likwidacje stanowiska roboczego,
- utylizacje opakowan i resztek materiatdw zgodnie ze wskazaniami ich producentow.

4.12 Przepisy zwigzane

Podstawowymi dokumentami odniesienia jest Dokumentacja projektowa, opisujgca przedmiot
zamoéwienia na wykonanie robét budowlanych.

4.12.1 Normy

e PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
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e PN-B-03207:2002 Konstrukcje stalowe - Konstrukcje z ksztattownikéw i blach profilowanych
na zimno - Projektowanie i wykonanie

e PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy.

4.12.2 Inne dokumenty

e Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych wyd. Instytutu Techniki
Budowlanej: Zeszyt nr 305/91 - Zabezpieczanie przed korozjg stalowych konstrukcji
budowlanych

¢ Instrukcje i aprobaty techniczne producenta i dostawcy materiatow.

5 ST B04: Roboty zwigzane z montazem progow zwalniajacych i stojaka na

rowery.

Klasyfikacja rob6t wg Wspdlnego Stownika Zaméwien:

e Kod CPV 45400000-1 - Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow
budowlanych

e Kod CPV 45421160-3 - Instalowanie wyrobéw metalowych

o Kod CPV 45233293-9 - Instalowanie mebli ulicznych

5.1 Zakres robét objetych Specyfikacjg Techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych
z wykonaniem montazu progéw zwalniajgcych wypuktych oraz stojakéw na rowery na parkingu
wielopoziomowym w Nowym Muzeum Slgskim przy ul. Kopalnianej w Katowicach.

Przedmiotem opracowania jest okres$lenie wymagan odnosnie wiasciwosci materiatdw
wykorzystywanych do powyzszych robét, wymagan w zakresie robot przygotowawczych
i zasadniczych oraz wymagan dotyczgcych wykonania i odbioréw.

5.2 Okresleniapodstawowe

e Prég zwalniajgcy - urzgdzenie bezpieczehstwa ruchu drogowego, wykonane zwykle w
formie wygarbienia, wymuszajgce zmniejszenie predkosci.

e Prég zwalniajacy liniowy - prég, obejmujgcy catg szeroko$¢ jezdni, progi te mogg byé
wykonane jako listwowe lub ptytowe.

e Prég zwalniajgcy listwowy - prég wykonany z elementu listwowego (jednolitego
lub skladanego z segmentow), utozonego i zamocowanego na jezdni lub
wbudowanego w nig

e Dilugosc¢ progu - wymiar progu rownolegty do osi jezdni.
e Szerokos¢ progu - wymiar progu prostopadty do osi jezdni w miejscu jego umieszczenia.
o Wysokosc¢ progu - wymiar progu mierzony prostopadle do nawierzchni jezdni.
o Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w OST.
5.3 Materiaty

5.3.1 Ogdlne wymagania dotyczace materiatow.

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw okreslone zostaty w OST pkt. 2.

Wszystkie uzyte materiaty powinny mie¢ aktualne, wymagane przepisami znaki i Swiadectwa
dopuszczenia do stosowania w budownictwie na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, okreslone
w OST pkt 2.
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Przed ostatecznym doborem progéw zwalniajgcych i stojakdéw na rowery Wykonawca powinien
przedstawi¢ Zamawiajgcemu co najmniej dwa réwnowazne produkty (produkowane przez réznych
producentéw) spetniajgce wymagania okreslone w dokumentacji projektowej oraz w OST i SSP
do wyboru.

5.3.2 Materiaty do wykonania progu zwalniajgcego.

Materiaty do wykonania progu z gotowych wyrobow, produkowanych z tworzywa z przetworzonego
PCV (tworzywa powinny byé zgodne z aprobatg techniczng IBDiM, wydang dla okreslonego typu
progu). Prég zwalniajgcy wykonany z czarnej i zoéttej mieszanki gumowej - elementy uktadane
naprzemiennie. Produkt odporny na $cieranie. Elementy odblaskowe w postaci punktéw zapewniajgce
widocznos$¢ w ciemnosci. Waga pojedynczego elementu wewnetrznego min. 9kg.

Dostarczony prég powinien by¢é kompletny, obejmujacy wszystkie elementy sktadowe progu:
najazdowe, srodkowe, zjazdowe i skrajne oraz materiaty mocujgce je do nawierzchni, np. sruby i kotki
rozporowe. W przypadku produkowania elementéw progu w réznych kolorach (np. w kolorze czarnym,
z6ttym) dostawa musi objg¢ wystarczajgcg liczbe poszczegdlnych elementéw, niezbedng do
przemiennego skonstruowania progu, zgodnego z dokumentacjg projektowa, SST lub instrukcjg
producenta.

Wysokosé progu 50mm, szerokos¢ 400mm, diugo$¢é 3400mm (zbudowany z modutéw - elementy
wewnetrzne i skrajne).

Elementy progu powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w aprobacie technicznej, a w
przypadku braku wystarczajgcych ustalen, powinny mie¢ charakterystyki zgodne z tablicg 1.

Tablica 1. Dopuszczalne wady wygladu zewnetrznego elementéw progu zwalniajgcego z tworzyw

Lp. Wihasciwosci Wymagania

1 | Wyglad powierzchni zewnetrznej Powierzchnia jednolita, bez
barwa elementu jednolita

2 |Uszkodzenia powierzchni Nierownosci i braki materiatu
wieksze niz 2 mm

3 | Dopuszczalne odchytki wymiardow ele-

mentu:
— diugosci i szerokosci + 5mm
— wysokosci + 2mm
4 |Dopuszczalne odchytki od + 0,1 +0,3 kg

masy elementu

5.3.3 Stojak na rowery

Stojak na rowery spiralny wykonany z rury o $rednicy @48,3 mm ze stali nierdzewnej o powierzchni
matowej, grubo$¢ stali min. 2 mm. W celu zminimalizowana zranienia stojak powinien posiada¢
wytgcznie zaokraglone krawedzie. Stojak o wymiarach wys. okoto 50 cm diugos¢ okoto 125cm, odstep
pomiedzy pierécieniami 50 mm. Montaz do podtoza za pomoca kotkéw rozporowych.

5.4 Sprzet

5.4.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu okreslone zostaty w OST pkt. 3
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5.4.2 Sprzet do montazu progdéw zwalniajgcych.

Wykonawca przystepujgcy do montazu progdéw zwalniajgcych i stojaka na rowery, powinien wykazaé
sie mozliwoscig korzystania z drobnego sprzetu pomocniczego do recznego przymocowania
progu do jezdni, wedlug wymagan okreslonych w aprobacie technicznej lub instrukcji
producenta.

5.5 Transport

5.5.1 Przewdz progéw zwalniajgcych i stojakdw na rowery.

Progi zwalniajgce i stojak na rowery nalezy przewozi¢ dowolnymi $srodkami transportu w sposéb
zabezpieczajgcy je przed przesuwaniem sie podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i wtasciwosci przewozonych materiatéw i urzadzen.
Wyroby do transportu zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami przez odpowiednie opakowanie. Osprzet
i inne elementy luzem transportowac¢ i przechowywaé¢ skompletowane w odrebnych fabrycznych
opakowaniach.

Zatadunek i roztadunek powinien odbywaé sie w sposdb zmechanizowany przy pomocy woézka
widlowego o udzwigu dostosowanym do ciezaru palety lub zurawia wyposazonego w zawiesie
z widtami.

5.6 Przechowywanie i sktadowanie

Przechowywanie, sktadowanie i oznakowanie materiatdéw zgodnie w OST pkt. 4.
Przechowywanie elementéw powinno zapewnia¢ stalg gotowosé uzycia ich do montazu oraz
zabezpieczenie przed uszkodzeniami mechanicznymi i zniszczeniem powiok.

5.7 Wykonanie robét

5.7.1 Wymagania ogdine

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania Rob6t podano OST pkt. 5.

Przed przystgpieniem do montazu progéw zwalniajgcych i stojakéw na rowery nalezy doktadnie
sprawdzi¢ wymiary i lokalizacje. W przypadku stwierdzenia rozbieznosci w wykonaniu w stosunku do
projektu, nalezy, w uzgodnieniu z Projektantem i dostawcg elementéw, dokonaé¢ adaptacji projektu.
Prace pomocnicze zwigzanie z wbudowaniem, osadzaniem i montazem elementéw nalezy
przygotowa¢ w taki sposdb, aby byto zapewnione bezpieczenstwo i higiena pracy osob, zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami w tym zakresie.

Prég nalezy wykonac¢ w taki sposéb, aby:

- nie byt utrudniony przeptyw wody wzdtuz Sciekow

- wykluczone byto powstawanie katuzy wody przed i za progiem,

- nie byt ograniczony dostep do urzgdzeh znajdujgcych sie w jezdni lub pod nig (np.
studzienek $ciekowych, rewizyjnych),

- byl odpowiednio oswietlony.

5.7.2 Montaz.

Montaz elementéw powinien by¢ wykonany przez przeszkolony personel Wykonawcy, wedtug
instrukcji montazu producenta i ew. aprobaty technicznej, ze zwréceniem uwagi na:

- stosowanie wtasciwej kolejnosci montazu poszczegdlnych elementow (skrajnych, srodkowych,
najazdowych, bocznych itp.),

— przemienne montowanie elementéw progéw dostarczonych w réznych kolorach (np. biatych
i zottych ),
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zastosowanie profilu stalowego (np. rury ocynkowanej) pod progiem, w kierunku poprzecznym
do osi jezdni (jesli jest przewidziany do wzmocnienia i usztywnienia progu),

dostosowanie wymiaru progu do szerokosci jezdni, z nieutrudnionym przeptywem wody
wzdituz $ciekdéw przykraweznikowych,

do montazu progu do nawierzchni jezdni nalezy uzywaé kotew mechanicznych, rozpreznych
segmentowych do duzych obcigzen, stalowych z ocynkiem galwanicznym z mocowaniem
przelotowym np. Hilty HSL-3-M8/20 lub réwnowazna.

wszystkie elementy mocujgce dostarczone bedg przez producenta

wszystkie elementy niezbedne do wykonania i zainstalowania progdéw zwalniajgcych i stojaka
na rowery zostang ujete w cenie.

stojak na rowery zostanie dostarczony na plac budowy w formie wykonczonego zestawu
gotowego do zamontowania.

wymiary poszczegdlnych elementéw zgodne z projektem.

sposéb wykonczenia - do akceptacji Projektanta;

progi zwalniajgce i stojak na rowery powinien by¢ osadzany zgodnie z dokumentacjg
techniczng lub instrukcjg producenta, zaakceptowang przez Projektanta

5.7.3 Jakos¢ wykonania i tolerancje

W celu oceny jakosci montazu progéw zwalniajgcych i stojaka na rowery nalezy sprawdzié¢:

zgodnos$¢ wymiarow,

jakos¢é materiatéw uzytych do wykonania elementéw,

prostoliniowos¢ i pionowos¢é zamontowanych elementéw,

prawidiowos¢ wykonania, montazu i mocowania z uwzglednieniem szczegotéw
konstrukcyjnych.

5.8 Kontrola jakos$ci robét

5.8.1 Ogdlne zasady kontroli jako$ci robaét.

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot okreslone zostaty OST w pkt. 6.

5.8.2 Badania w czasie odbioru robot.

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spelnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczgce wykonanych robét, w szczegdlnosci w zakresie:

zgodnosci z dokumentacjg projektowa, ST | wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

kompletnosci montowanych elementow,

uksztattowanie wysokos$ciowe progu,

mozliwos¢ przeptywu wody przy progu, wzdtuz kraweznikéw ulicznych,

brak zagtebien przed i za progiem, w ktérych powstawatyby katuze wody lub tafle lodu,
prawidtowos$ci osadzenia i montazu,

dotrzymania dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach,

zgodnosci rodzaju zastosowanych materiatéw z projektem.

Wyniki badah powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w OST i akceptowane przez
Inspektora nadzoru.

5.9 Przedmiar i obmiar roboét

5.9.1 Ogodlne zasady przedmiaru i obmiaru robét

Przedmiaru i obmiaru ilosci rob6t dokonuje sie zgodnie z zasadami podanymi w OST pkt. 7.
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Prowadzenie szczegoétowych obmiaréw robot jest niezbedne tylko dla prac, ktére zgodnie z zapisami
umowy rozliczane bedg na podstawie cen jednostkowych i ilosci rzeczywiscie wykonanych robét i do
nich sie odnoszg wszystkie ustalenia niniejszego punktu.

Dla uméw ryczattowych obmiar sprowadza sie jedynie do szacunkowego okreslenia zaawansowania
robét dla potrzeb wystawienia przejsciowej faktury.

5.9.2 Szczegodtowe zasady okreslania ilosci robot

Montaz odbojnic i profili ochronnych obmierza sie w sztukach elementéw montowanych.
Wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

5.10 Odbiér robét

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywny
wynik.

Odbioru robdt dokonuje sie zgodnie z ogdlnymi zasadami podanymi w OST pkt.8.

5.11 Rozliczenie robo6t

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robot stanowi wartos¢ tych
robét obliczona na podstawie szczegétowych ustalen umownych.
Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczattowe robét beda obejmowac:

- roboty przygotowawcze,

- przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materiatdw, narzedzi i sprzetu,

— zamontowanie elementéw zgodnie z projektem.

— sprawdzenie poprawnosci montazu,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robot,
— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpaddéw materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacje opakowan i resztek materiatdw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw.

5.12 Przepisy zwigzane

Podstawowymi dokumentami odniesienia jest Dokumentacja projektowa, opisujgca przedmiot
zamowienia na wykonanie robot budowlanych.

5.12.1 Polskie Normy

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-B-03207:2002 Konstrukcje stalowe - Konstrukcje z ksztattownikéw i blach profilowanych
na zimno - Projektowanie i wykonanie

e PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy.

5.12.2 Inne dokumenty

e  Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych wyd. Instytutu Techniki
Budowlanej: Zeszyt nr 305/91 - Zabezpieczanie przed korozjg stalowych konstrukcji
budowlanych

¢ Instrukcje i aprobaty techniczne producenta i dostawcy materiatow.
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