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1. WSTEP.

1.1 Przedmiot Specyfikaciji.

Przedmiotem niniejszejSpecyfikacji Technicznega wymagania
ogoblne dotyczce wykonania i odbioru rob6t w obiektach
budowlanych.

1.2 Zakres stosowania Specyfikaciji.

Niniejsza Specyfikacja Techniczr&tanowi podstaw opracowania
Szczegotowej Specyfikacji TechniczneSST —dla kontentej robot
budowlanej ) stosowanej jako dokumenty przetargowe
kontraktowy przy zleceniu zgodnie z ustawo zamoOwieniach
publicznych i realizacji o raz rozliczeniu robét wbiektach
budowlanych.

1.3Zakres robot objetych Specyfikaci.

Ustalenia zawarte w niniejszé&pecyfikacjiobejmup wymagania
ogolne, wspolnie dla robot ajtych specyfikacjami technicznymi i
szczegotowymi specyfikacjami technicznymi.

1.4 Okreslenie podstawowe.

llekro¢ w opracowaniu jest mowa o :

* Aprobacie technicznej —nalezy przez to rozumiepozytywry ocerg
techniczm wyrobu , stwierdzapa jego przydatng do stosowania w
budownictwie.

 Budynek —nalezy przez to rozumietaki obiekt budowlany , ktory
jest trwale zwazany z gruntem , wydzielony z przestrzeni za panoc
przegrdod budowlanych oraz posiada fundament i dach.

 Roboty budowlane —nalezy przez to rozumie budow , a take
prace polegage na przebudowie , moataremoncie lub rozbiorce.

* Remoncie —nalezy przez to rozumie wykonanie w istnigjcym
obiekcie budowlanym robot budowlanych poleggch na
odtworzeniu stanu pierwotnego , a nie stamowth bieace]
konserwacji.



Pozwolenie na budow — naleey przez to rozumie decyzg
administracyja zezwalajca na rozpocgcie i prowadzenie robdt
budowlanych innych gibudowa obiektu budowlanego.

Dokumentacji budowy — nalezy rozumie€ pozwolenie na budoyv
wraz z zaiczonym projektem , dziennik , protokét odbioru , w
miare potrzeby , rysunki i opisy stace realizacji , ksizki obmiaréw

, a W przypadku rob6t metganontau — take dziennik montau.

Dziennik budowy —zeszyt z ponumerowanymi stronami , opatrzony
pieczcia organu wydajcego wydany zgodnie z obmzujacymi
stanowicy urzdowy dokument przebiegu Robdét budowlanych |,
stuzacych do notowania zdarnze okolicznagci zachodzcych w toku
wykonywania robét , rejestrowania dokonywanych odfbiv Robot
przekazywania polegééd innej korespondencji technicznej paahzy
(Inzynierem ) Inspektorem Nadzoru , Wykonaw®rojektantem.

Optacie — nalezy przez to rozumie kwote naleznosci wnoszon
przez zobowjzanego za okéeenie ustaw obowihzkowe kontrolne
dokonywane przez widaiwy organ.

Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawobot
upowaniona do kierowania robotami i do wgpbwania w jego
imieniu w sprawach realizacji kontraktu, pongsz ustawovd
odpowiedzialné¢ za prowadzomnbudowve.

Rejestrze obmiaréw —nalezy przez to rozumie — akceptowam
przez Inspektora nadzoriksiazke z ponumerowanymi stronami |,
stuzaca do wpisywania przez Wykonawcobmiaru dokonanych
rob6t w formie wyliczé , szkicow i ewentualnie dodatkowych
zakcznikdw . Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegpptwierdzeniu
przezinspektora Nadzorbudowlanego.

Materiat -- nalery przez to rozumiewszelkie materiaty naturalne i
wytwarzane jak rownie tworzywa i wyroby niezédne do
wykonania robot , zgodnie z dokumentapjojektows Specyfikacja
Techniczna wykonania i odbioru robd6t i specyfikacjami
technicznymi zaakceptowane praagpektora Nadzoru .

Odpowiedniej zgodndci — nalezy przez to rozumie zgodnd¢
wykonanych robo6t z dopuszczalnymi tolerancjamijeéi granice
tolerancji nie zostaly okébne z przeatnymi tolerancjami
przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robhdddwlanych

Polecenie Inspektora Nadzoru -nalezy przez to rozumiewszelkie
polecenia przekazane Wykonawcy przewspektora Nadzoruw



formie pisemnej dotyexe] sposobu realizacji robdt lub innych
spraw zwazanych z prowadzenia budowy.

Projektant — nalezy przez to rozumie uprawnion osole prawry
lub fizyczm bedaca autorem dokumentacji projektowe;j.

Przedmiar rob6t - nalezy przez to rozumie zestawienie
przewidzianych do wykonania robot wedlug technalege;
kolejnasci ich wykonania z obliczeniem i podaniemsito rob6t w
ustalonych jednostkach przedmiarowych.

Ustalenia Techniczne- nalery przez to rozumie ustalenia podane
w normach , aprobatach Technicznych $zczegoétowych
Specyfikacjach Technicznych.

Podioza — powierzchnia elementéw konstrukcji lub podktadua, n
ktory naktada s wyprawe.

Podkiad — warstwa ochronna Iub wyrowniga nat@ona na
powierzchn¢ elementu budowlanego.

Wyprawa — stwardniata warstwa masy tynkarskie] riaoa na
podiaze,

Wyprawa pocieniona —warstwa wyprawy o gruoi od 1 do 3 mm
natazona na podtze,

Tynki pocieniony — nanoszonegcznie lub mechanicznie wyprawa
jedno- lub wielowarstwowa ( dwu — lub trzywarstwowao cznej
grubaci nie przekraczarej 8 mm , stanowce] powiloke
wyréwnawca , ochronm i dekoracyja ,

Sucha mieszanka tynkarska —mieszanka spoiw mineralnych,
wypetniaczy , domieszek Ilub dodatkébw modyfdaych
ewentualnie , przygotowania fabrycznie lub na pllasdowy,

Masa tynkarska — masa otrzymana przez zarobienie wddb
specjaln substangj suchej mieszanki tynkarskiej ,

Okres przydatnosci mieszanki —okres , w ktdrym sucha mieszanka
tynkarska przechowywana w opakowaniu fabrycznym tnspe
wymagania odpowiednio do rodzaju mieszanki.

Pigment -naturalna lub sztuczna substancja barwagz barwhca |,
ktora nadaje kolor masie tynkarskiej,



1.5.0g0Ilne wymagania dotycgce robaot.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz
za ich zgodn& z dokumentagj projektows , SST i Inspektora
Nadzoru.

1.5.3.Przekazanie terenu budowy.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedziado za ochron
przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili odbio
koncowego robot . Uszkodzone lub zniszczone punkiyigamwe
Wykonawca odtworzy i utrwali na wiasny koszt.

1.5.2Dokumentacja projektowa .

Przekazana dokumentacja projektowa ma zawie@is , Ces¢
graficzra , obliczenia i dokumenty , zgodnie ze szczegdfoivy
warunkami umowy i przepisami szczego6lowymi zawartym
Rozporadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 02 wiénéa 2004 r. ,
uwzgkdniapcymi podziat na dokumentacprojektows:

- dostarczanprzez Zamawiagego,

- sporzdzom przez Wykonawg

1.5.3.Zgodncs¢ robdt z dokumentacjp projektowa i Specyfikacia
Techniczm .

Dokumentacja projektowa Specyfikacjach Technicznychoraz
dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przespektora
Nadzoru  stanows zahcznik do umowy , a wymagani
wyszczegolnione w chiby jednym z nich & obowhzujace dla
Wykonawcy tak , jakby zawarte byly w calej dokunzamit W
przypadku rozbienosci w ustaleniach poszczegélnych dokumentéw
obowizuje kolejnd¢ ich wanosci wymieniona w Ogolnych
warunkach umowy.

Wykonawca nie mie wykorzystywa bledow lub opuszczew do
dokumentach kontraktowych , a o ich wykryciu winiegychmiast
powiadomé Inspektora Nadzoru, ktéry dokona odpowiednich
zmian i poprawek.

W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbiénosci podane
na rysunku wielkosci liczbowe wymiarow @ wazniejsze od
odczytanych ze skali rysunkow.



Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiatgjam by¢
zgodne z dokumentagcprojektows i Specyfikacjach Technicznych

Wielkdci okreslonej w dokumentacji projektowej i Bpecyfikacii
Technicznejbeda uwazane za wart@i docelowe, od ktérych
dopuszczalne as odchylenia w ramach olkilenego przedziatu
tolerancji .Cechy materialdbw musdy¢ jednorodne i wykazywa
zgodnd¢ z okrglonymi wymaganiami , a rozrzut tych cech nie
moa przekracza dopuszczalnego przedziatu tolerancii.

W przypadku , gdy dostarczone materialy wykonane roboty nie
beda zgodne z dokumentacji luBpecyfikacjach Techniczn maja
wptyw na niezadowalaga jakos¢ instalacji , to takie materiaty
zostam zasipione innymi , a instalacje rozebrane i wykonane
ponownie na koszt Wykonawcy.

Wszystkie zamiany materiatdow maigg¢ kazdorazowo uzgadniane
przez Wykonawe z Inspektorem Nadzory | Projektantem.

1.5.4Zabezpieczenie terenu budowy.

Wykonawca jest zobowzany do zabezpieczenia terenu budowy w
okresie trwania realizacji kontrakti do zaka@czenia i odbioru
ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy , zainstaluje ie¢daie utrzymywa
tymczasowe uerglzenia zabezpieczgje , w tym : ogrodzenie ,
oswietlenie , dozorcow ,wszelkie inrfeodki niezledne do ochrony
robot. Koszty zabezpieczenia terenu budowy nieggall odrebnej
zaptacie i przyjmuje 8i, ze jest whczony w cenie Umowy.

1.5.50chrona srodowiska w czasie wykonywania robot.

Wykonawca ma obowzek zng i stosow& w czasie prowadzenia
robét wszelkie przepisy dotysze ochronysrodowiska naturalnego.
Wykonawca zobowizany jest podejmowa wszelkie konieczne
kroki mapce na celu stosowanie esido przepiséw i norm
dotyczcych ochronysrodowiska na terenie i wokot terenu budowy
oraz kedzie unik&@ uszkodzé Ilub uchzliwosci dla oséb Iub
wtasndgci spotecznej , wynikagych ze skazenia , hatasu lub innych
przyczyn powstatych w nagistwie jego dziatania.
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1.5.60chrona przeciwpazarowa.

Wykonawca wykonujc prace bdzie przestrzega ochrony

przeciwpagarowej.

Wykonawca hkdzie utrzymywa sprawny sprg przeciwpaarowy ,

wymagany odpowiednimi przepisami , na terenie bradykcyjnych

, W pomieszczeniach biurowych , mieszkalnych i maggawych

oraz w maszynach i pojazdach. Materiaty tatwopdinymda

sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisam
zabezpieczone przed dgstm osob trzecich. Wykonawcadzie

odpowiedzialny za wszelkie spowodowanezgrem wywotanym
jako rezultat realizacji robot albo przez persagkonawcy.

1.5.7.0chrona wiasndci publicznej i prywatnej.

Wykonawca odpowiada za ochroninstalacji i uradzen
zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod jegaipmem , takie
jak rurochgi , kable itd. Wykonawca zapewni Wéwe oznaczenie i
zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacjrzadzen w
czasie trwania robot . O fakcie przypadkowego udzkaia tych
instalacji Wykonawca bezzwiocznie powiadomspektor Nadzoru
zainteresowanychzytkownikéw oraz kdzie z nimi wspétpracowat ,
dostarczajc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu
napraw .Wykonawcadolzie odpowiadé za wszelkie spowodowane
przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na paehni i
urzadzen podziemnych zaznaczonych w dokumentacji dostagjzon
mu przez Zamawiagego.

1.5.8.0graniczenie obcazen osi pojazddw.

Wykonawca aywajac pojazdow stosowssie bedzie do ustawowych
ograniczé obchzenia na osi przy transporcie gruntu , materiatow i
wyposaenia na i z terenu robot Wykonawcadbie odpowiadat za
napraw wszelkich robot w ten sposdb uszkodzonych ,zgodnie
poleceniem Inspektora Nadzoru. Wykonawca bdzie take
uzyskiwat kadorazowo pozwolenie od odpowiednich wiadz na
wjazd na drogi , na ktorych znajduje ewentualneanigzenia i
bedzie ponosit wszelkie ewentualne koszty z tymazane.
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1.5.9.Bezpieczdéstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji rob6t Wykonawcadbie przestrzedgaprzepisow
dotyczicych bezpieczestwa i higieny pracy . W szczeg6kud
Wykonawca ma obowrek zadbé& , aby personel nie wykonywat
prac w warunkach , szkodliwych dla zdrowia oraz spetniagcych
wymaga sanitarnych Wykonawca zapewni ¢dzie utrzymywat
wszelkie Uradzenia zabezpieczgge, socjalne oraz spitz |
odpowiedna odziez dla ochronyzycia i zdrowia 0sob zatrudnionych
na budowie . Uznaje @i, ze wszelkie koszty zwrane z
wypetnieniem wymaga okreslonych powyej nie podlegaj
odrebnej zaptacie iguwzgkdnione w cenie umowy.

1.5.10.0chrona i utrzymanie robat.

Wykonawca kdzie odpowiedzialny za ochremobét i za wszelkie
materialy i uradzenia aywane do rob6t od daty rozpacia do daty
odbioru ostatecznego .

1.5.11.Stosowanie si do praw i innych przepisow.

Wykonawca zobowizany jest znawszelkie przepisy wydane przez
administracji pastwowej i samorgdowej , ktére s jakikolwiek
SposOb zwgzane z robotami i dalzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw , przepisow i wytycznychdgzas
prowadzenia robot .

Wykonawca bdzie przestrzegat praw patentowych , autorskich i
bedzie w pelni odpowiedzialny za wypetnienie wszdikieymaga
prawnych odnénie wykorzystania opatentowanych agizea lub
metod i w sposob gty bedzie informowa Inspektora Nadzorw
swoich dziataniach, przedstawgajkopie zezwolg i inne odnénie
dokumenty. Ewentualnie proponowane zmiany w dokuaggn
Wykonawca kdzie kadorazowo uzgadniat zProjektantem i
Inspektorem Nadzoru.
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2. MATERIALY
2.1 Zrodia uzyskania materiatéw do elementéw konstrukcyjych.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru szczegotowe
informacje dotycace , zamawiania materiatdbw i odpowiednie
aprobaty techniczne lubwiadectwa bada do zatwierdzenia przez
Inspektorowi Nadzoru Materiaty budowlane powinny spetdia
jakosciowe okrglone Polskimi Normami , aprobatami technicznymi
, 0 ktérych mowa w Szczegotowych Specyfikacjachhifezznych.

2.2 Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom jak@ciowym.

Materiaty nie odpowiadage wymaganiom jak@iowym zostan
przez Wykonawe wywiezione z terenu budowy adlv ziozone w
miejscu wskazanym przelnspektorowi Nadzoru Kazdy rodzaj
robét , w ktérym znajduje siniezbadane i nie zaakceptowane
materiaty , Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyldeczac sk z
jego nie przyciem przez Zamawiagego i nie zaptaceniem.

2.3 Przechowywanie i sktadowanie materiatow.

Wykonawca zapewni , aby tymczasowe skiadowisko madbev
do czasu gdy dula uzyte do robot , byly zabezpieczone przed
zanieczyszczeniem , zachowaty savgpkasé i whasciwos¢ do robot
I byty dostpne do kontroli przeznspektorowi NadzoruMiejsca
czasowego sktadowania materiatldwdip zlokalizowane w olabie
terenu budowy w miejscach uzgodnionycimgpektorowi Nadzoru.

2.4 Wariantowe stosowanie materiatow.

Jezeli Specyfikacja przetargowa , dokumentacja projeRl lub
Specyfikacja Technicznaprzewidup maozliwos¢ zastosowania
réznych rodzajow materiatbw do wykonywania poszczeggin
elementow robot Wykonawca powiadoispektorowi Nadzory a
ten z kolei Projektanta o zamierzé zastosowania konkretnego
rodzaju materiatu . Wybrany i zaakceptowany rodmajeriatu nie
moze by pdzniej zamieniany bez zgodyrojektantai Inspektorowi
Nadzoru.
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SPRZT.

Wykonawca jest zobowzany do aywania jedynie takiego spyt

, ktory nie

spowoduje niekorzystnego wptywu na jakavykonywanych robat.
Sprzt uzywany do robét powinien kgyzgodny z ofeet Wykonawcy
I powinien odpowiada pod wzgédem typu i ildci wskazaniom
zawartych w Specyfikacji Technicznej w projekcie organizacii
robét , zaakceptowanym przéaspektorowi Nadzoruwykonawca
musi zapewrd taki sprzt , ktory zapewni odpowiednijakosé
wykonywanych prac. Liczba i wydajso sprztu bedzie
gwarantowa przeprowadzenie robdét , zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowejSpecyfikacji Technicznej
I wskazanialnspektorowi Nadzorw terenie przewidzianym umaew
. Sprzt bedacy wlasndcia Wykonawcy lub wynagty do wykonania
robét ma by utrzymany w dobrym stanie i gotowsd do pracy .
Bedzie spetniat normy ochronyyodowiska i przepisy dotyaze jego
uzytkowania .Wykonawca dostarczyspektorowi Nadzorikopie
dokumentow  potwierdzagych  dopuszczenie sptm do
uzytkowania , tam gdzie jest to wymagane przepisabereli
dokumentacja projektowa luBpecyfikacja Technicznarzewidup
mozliwos¢ wariantowego #ycia sprztu przy wykonywanych
robotach , Wykonawca powiadorimspektorowi Nadzorw swoim
zamiarze wyboru i uzyska jego akceptapjzed wyciem sprztu .
Wybrany sprzt , po akceptacji Inspektorowi Nadzory nie mae
by¢ pdézniej zmieniany bez jego zgody.
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4. TANSPORT.
4.1 Ogolne wymagania dotycgce transportu.

Wykonawca jest zobowkany do stosowania jedynie takigtodkdw

transportu , ktore nie wptgn niekorzystnie na jakd

wykonywanych robdt i wiiwosci przewaonych materiatéw .
Liczba srodkéw transportu dmlzie zapewni@ prowadzenie robot
zgodnie z zasadami okienymi w dokumentacji projektowej |,
Specyfikacji Technicznaj wskazaniachinspektorowi Nadzoruw

terenie przewidzianym w umowie.

Srodki i urmdzenia transportowe powinny &yodpowiednio
przystosowane do transportu materiatow , elementkanstrukcji ,
urzadzen itd. Niezlzdnych do wykonywania danego rodzaju robét
budowlanych i elektrycznych .

W czasie transportu nalezabezpieczy przemieszczane przedmioty
w sposo6b zapobiegdy ich uszkodzeniu.

4.2 Wymagania dotyczce przewozu po drogach publicznych .

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdgdd spetnid
wymagania dotycge przepisow ruchu drogowego . Wykonawca
bedzie usuwé& na bigaco , na wihasny koszt, wszelkie
zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na adnog
publicznych oraz dojazdowych do terenu budowy.
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5.

WYKONANIE ROBOT.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenia raigidnie z
umowg oraz za jak& zastosowanych materiatdw i wykonywanych
robét , za ich zgodsd z dokumentagj ,projektova wymagania
SzczegotowychSpecyfikacji Technicznych polskimi normami .
Wykonawca kdzie prowadzit prace zgodnie z projektem organizacj
robét oraz poleceniamilnspektorowi Nadzoru. Nasgpstwa
jakiegokolwiek b¢du spowodowanego przez Wykonawow
wytyczeniu i wykonaniu robot zostan jesli wymaga tego ledzie
Inspektorowi Nadzory poprawione przez Wykonawma wiasny
koszt. Decyzje Inspektorowi Nadzorudotyczce akceptacji lub
odrzuceniu materiatdw i elementow robdtedp oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentacji umowy
dokumentacji projektowej i viBpecyfikacji Techniczneja, take w
normach i wytycznych . Poleceniaspektorowi Nadzordotyczce
realizacji rob6t bda wykonywane przez Wykonawaie p&niej niz
czasie przez niego wyznaczonym , podzggowstrzymania robot .
Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robot w taldgtuaciji ponosi
Wykonawca.
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6.

KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

6.1.Program zapewnienia jakd&ci .

YV V ¥V VVV V

Do obowhzkéw Wykonawcy nakey opracowanie i przedstawienie

do zaakceptowania przezinspektorowi Nadzoru programu

zapewnienia jaki , w ktorym przestawi on zamierzony sposob

wykonania robo6t , mdiwosci techniczne , kadrowe i organizacyjne

gwarantujce wykonanie robot zgodnie z dokumenigmjojektowy |

Specyfikagj Technicza.

Program zapewnienia jak@ winien zawiera:

Organizagg wykonywania robot , w tym termin i sposob
prowadzenia robat,

Organizagi ruchu na budowie wraz z oznakowaniem rob6t,

Plan bezpieczestwa i ochrony zdrowia,

Wykaz zespotdw roboczych , ich kwalifikacje i pgoyowanie
praktyczne ,

Wykaz os6b odpowiedzialnych za jaka terminowd¢ wykonania

poszczegoblnych elementéw robot,

System ( sposob i proceduy proponowanej kontroli i sterowania

jakascia wykonywanych robot ,

Wykaz maszyn i urgdzer stosowanych na budowie z ich

parametrami technicznymi oraz wypesaiem w mechanizmy do

sterowania i urgdzenia pomiarowo — kontrolne,

6.2.Zasady kontroli jakosci robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pgtiontrok jakaosci robot i
stosowanych materiatdw. Wykonawca zapewni odpowisgatem
kontroli, pod nadzorem swojego personelu lub  sheig
zatrudnionych specjalistow. Wykonawcaedhie przeprowadza
pomiary i badania materiatbw oraz robot z estatliwoscia
zapewniajca stwierdzeniem ,ze roboty wykonano zgodnie z
wymaganiami zawartymi w dokumentacfppecyfikacji Technicznej .
W przypadku , gdy nie zostaly one tam dgkvae , Inspektorowi
Nadzoruustali , jaki zakres kontroli jest konieczny , abgpewnt
wykonanie robot zgodnie z umaw Inspektorowi Nadzoruedzie
przekazywa Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedocagnigciach . Wszystkie koszty zwaane z organizowaniem i
prowadzeniem badamateriatow i rob6t ponosi Wykonawca.
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6.3.Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiaryetls przeprowadzone zgodnie z
wymaganiami  norm. W przypadku , gdy normy nie ohej
jakiekolwiek badania wymaganego ®pecyfikacji Technicznej
,Stosowé mazna wytyczne krajowe , albo inne procedury |,
zaakceptowane przézspektorowi Nadzoru

Przed przysipieniem do pomiarow lub bafla, Wykonawca
powiadamialnspektorowi Nadzorw rodzaju , miejscu i terminie
pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badan
Wykonawca przedstawi na $pnie ich wyniki do Inspektorowi
Nadzoru .

6.4.Raporty z badan.

Wykonawca kdzie przekazywéa Inspektorowi Nadzorukopie
raportow z wynikami badajak najszybciej , nie piiej jednak ni
w terminie okrélonym w programie zapewnienia jaiao.

Wyniki bada ( kopie) eda przekazywanénspektorowi Nadzoraa
formularzach wedtug dostarczonego przez niego whdsunnych ,
przez niego zaaprobowanych.
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1. CZESC OGOLNA.
1.1 Nazwa nadana przez zamoéwieniu przez zamgneg)
Remont wiezy wyciagowej szybu ,BARTOSZ , na terenie

Nowego MuzeunSlaskiego w Katowicach
przy ul. Kopalnianej 6 ,,

1.2 Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacghiecznej ( ST ) $
wymagania dotycgce wykonania i odbioru robét przeciwkorozyjnych
elementow i konstrukcji stalowych .

1.3 Zakres stosowania ST.

Standardowa specyfikacja techniczna ( ST ) stapodstavg
opracowania szczegotowej specyfikacji techniczri&pT ) stosowanej
jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleéadrrealizaci
robét wymienionych w pkt. 1.2

1.4 Przedmiot i zakres robét atbych ( ST)

Specyfikacja dotyczy wszystkich robét wykonywanyehbudowie
majcych na celu zabezpieczenie antykorozyjne elementéw
konstrukcji stalowej , nie dotyczy natomiast czystievykonanych w
wytwarni.

Przedmiotem opracowania jest atemie wymaga odngcie
wiasciwosci materiatdw , wymagaw zakresie przygotowania
powierzchni i sposobow ocenienia padiq wymaga dotyczcych
wykonania powtok przeciwkorozyjnych oraz ich odidnr

Wymagania te podano dla elementdéw i konstrukcjostgch :
- zabezpieczonych catkowicie na budowie ,
1.5 Okreslenie podstawowe , definicje

Okreslenie podane w niniejsze] Specyfikacjizgodne z odpowiednimi
normami oraz okréeniami podanymi w ST ,, Wymagania ogolne ,,
oraz zdefiniowanymi ponej ;

Podtoza powierzchnia , na ktgmaktada si lub juz zalazone wyrob
lakierowany.
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Powtoka gruntowa —pierwsza powtoka systemu malarskiego ,
otrzymane przez natenie farby do gruntowania .

Powtoka miedzy warstwowa —powtoka medzy powtoky gruntowvy i
nawierzchniow.

Powloka nawierzchniowa —ostatnia powtoka systemowa malarskiego ,
przeznaczona do ochrony znajgyjch s¢ pod na powtok , przed
wptywemsrodowiska , przyczyniaga st do catkowitej , deklarowanej
przez system ochrony przed korozja oraz regdapdpowiedrni barne.

Farba do gruntowania —farba przeznaczona do naktadania na
przygotowane powierzchnie jako powtoka gruntowsewana
zwykle pod naspne powitoki.

Farba do gruntowania do czasowej ochrony szybkoschgca farba
naktadana na oczyszczpstrumieniowo -sciernie konstrukej w celu
ochrony stali podczas motita, przy zachowaniu nidwosci spawania
stali,

Grubos¢ powtoki — grubaé powtoki po utwardzeniu warstwy
natazonej na podize.

Nominalna grubos¢ powtoki — gruba¢ okreslona dla kadej powtoki
lub kompletnego systemu malarskiego , zapewoayvymagania
trwatose.

Trwato$¢ systemu malarskiego -eczekiwany czas dziatania
ochronnego systemu malarskiego do pierwszej renowac

Punkt rosy —temperatura , przy ktérej wilgeawarta w powietrzu
bedzie kondensowata na statej powierzchni,

Powierzchnia referencyjne -powierzchnie wyznaczone w
odpowiednich miejscach konstrukcji , &iae do oceny czy
wytypowany ochronny system malarski wykazujesetaosci takie jak
zalazono oraz stanowcy wzorzec , na podstawie ktorego ocenga Si
przygotowanie powierzchni i wdaiwosci powtok malarskich.

Potysk Hest wyznaczony na podstawie normy ISO 2813:1978 z
uzyciem gtowicy odbijajcejswiatto pod ktem 60st.

Potysk Odbicie (pod katem 60°)
Mat 0-15
Potmat 16 - 30
Potpotysk 31-60
Potysk 61 - 85
Wysoki potysk > 85
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W praktyce potysk i wygd powtoki zaley od kilku czynnikéw, w tym
techniki aplikacji, stanu podta pod powtok.

GRUBOSC POWLOKI (DFT)-

Wynik pomiaru grubéci powiloki na podiau po catkowitym
WYySchngciu.

GRUBOSC WARSTWY (W FT)-

Pocatkowa (tw po natageniu) grubé¢ warstwy na podizu.

ZAWARTO SC CZESCI STALYCH

Zawart@¢ czesci statych podawana w kartach katalogowych jest
procentovy zawart@cia grubadci powtoki w stosunku do grulsoi
warstwy naktadanej okémna metody w okre&lonych warunkach.
Wartaé¢ jest wyznaczona w warunkach laboratoryjnych metod
przywotara w dokumencie: Oil & Colour Chemists (OCCA)
Monograph No. 4 - Determination of the Solid Conteh Paint (by
Volume). Metoda jest modyfikagcjmetody z ASTM D-2697, ktéra
wyznacza zawartd czsci statych na podstawie zalecanej w karcie
katalogowej grubsci powioki schacej w warunkach temperatury
otoczenia (7 déb w 23°C = 1°C).

CZAS SCHNIECIA

Czas schricia podawany w kartach katalogowych jest oznaczany
laboratoryjnie przy typowej gruloi powtoki, temperaturze otoczenia
podawane] w odrimych kartach katalogowych,zywajac stosownej
metody:
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Powtoka osiga ten stopi@wyschnecia jesli rozsypana
na powtoce balotyna (szklane kuleczki) delikatnie
zmieciona nie uszkodzi powierzchni.

Sucha na dotyk
(1ISO 1517-73)

Stan powitoki, gdy jest sucha w catej swojejebinici,

w przeciwigstwie do stanu, gdy powierzchnia powtoki
jest sucha, natomiast jej watrze jest nadal eciowo
ptynne.

Calkowite wyschricie oznacza si przyradem, ktory stosap

Catkowicie
wyschngta
(1ISO 9117-90)

odpowiednie obaizenie w czasie, nie pozostawiadow i zniszcze na

powtoce.

Czas schricia uzyskiwany w praktyce me podlegd pewnym
wahaniom, szczegoblnie w warunkach, gdy temperatpoaiaza

znacaco jest rgna od temperatury otoczenia.
CZAS DO NALOZENIA NASTEPNEJ WARSTWY

Karty katalogowe podajminimalny i maksymalny czas do naémia
nastpnej warstwy w rénej temperaturze. Stanawina to, wraz z dohr
praktyka malarsly, wskazowk do posgpowania. Niektore okiétenia
wymagaa wyjasnienia:
Minimum

Minimalny czas do nale@nia nasfpnej warstwy, to czas niegiiny do
osiagniccia przez powltok stopnia wyschrrcia i twarddci, ktére to
pozwalaj naktad& nastpna powtoke.

Zatozenia:

() warstwa jest naktadana w specyfikowanej géagbo

(i) warunki otoczenia podczas aplikacji i sciumd byty zgodne z zalecany
dla konkretnej powtoki, szczegolnie te dotyoz temperatury, wilgotriai i
wentylacji;

(i) farba wyta do przemalowania jest odpowiednia do tego celu;

(iv) zrozumienie terminu "metoda nakladania"; np.glijdarba mae by
naktadana zarownoegzlem, jak i natryskiem, oczekujegsize nat@enie
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nastpnej warstwy mee nasipi¢ znacznie szybciej, §& farba naktadar
jest natryskiem, ke jes to czas najkrotszy.
J&ili powyzsze warunki nie zostanspetnione, to minimalny czas do

natazenia nasgpnej warstwy podlega wahaniom i zawszgmredhia.

Maksimum

Maksymalny czas do natenia nasfpnej warstwy o0znacza
dopuszczalny okres czasu, gdyz@masipi¢ przemalowanie i uzyskuje

Si¢ powtoke 0 akceptowanej przyczepo micdzy warstwowej.
Wydtuzony

Jezeli czas do naleenia nasfpnej warstwy jest "wydiony”,
oczekiwana warkg przyczepnéci migdzy warstwowe] moe by

osiagnigta tylko, je&li:

(i) farba kgdzie naktadana zgodnie z dalpraktyka malarslk oraz na gruba
specyfikowan;

(ii) stara powtoka posiada takie cechy, ktore zlimdaja jej przemalowywan
po diugim czasie; przyktadowo przemalowana powiekaksydowa MiI(
(z blyszczemzelaza) maze nie mi€ swej charakterystycznej faktt
powierzchni umeliwiajace] nieograniczone przemalowanie, chyba
zostanie zszorstkowana,

(i) przemalowywana powloka musi byciagta, dobrze przyczepna, czy:
sucha i wolna od wszelkich zanieczyszczePrzykladowo szorstl
powierzchnia powioki epoksydowej MIO wymaga intenaggc
czyszczenia, szczegolnie, gdy byla eksponowana wnkach atmosfe
przemystowej i nadmorskiej;

(iv) powtoki o duzym potysku, ktéry ma niekorzystny wptyw na przycaeg
kolejnej powitoki, powinny by delikatnie omiecionescierniwem lul
poddane innemu procesowi szorstkowania nie powodmu kanie
Istniejacej powtoki i uszkadzania spodnich warstw.
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Nalezy zdaw#& sobie spraw, ze przyczepn& migdzy warstwowa
zalezy rowniez od wiaciwosci chemicznych naktadanej farby. Grunty i
powtoki migdzy warstwowe, ze wzgllu na sw funkcjg, zawieray
wiece] pigmentoéw i zapewniajlepsz przyczepné, niz powitoki

nawierzchniowe z matiloscia pigmentu.

Ocena (pomiar) przyczepfm (sity odrywu) jest zwykle procesem
skomplikowanym, a interpretacja wynikow jest subyakna. W ten
sposohokreslona doskonata przyczep§tonie koniecznie oznacza du
trwatos¢ zabezpieczenia, i odwrotnie - stosunkowo zta epadc nie

zawsze oznacza mdrwatos¢ powtoki.

Chat przyczepn& powtok naktadanych na stare lub utwardzone
powloki maze by uznana za satysfakcjogog w konkretnym
zastosowaniu, faktyczna zmierzona watt@rzyczepnéci maze by
nizsza. nk gdyby przemalowanie odbywatoesiv krétszym czasie.
Wiecej informacji o poszczegdélnych produktach i system mana

uzyska& w International Protective Coatings.
TEMPERATURA ZAPLONU

Jest to minimalna temperatura, do ktérej musi dgrzany produkt, aby
wydzielity sie pary zapalace sé natychmiast od ptomienia w
znormalizowanych warunkach (ISO 3679:1983).

LOTNA SUBSTANCJA ORGANICZNA (VOC)

Zawartg¢ lotnej substancji organicznej (VOC) to masa Hechw

jednym litrze farby.

W kartach katalogowych podawaredsvie wartdci VOC, wyznaczane

laboratoryjnie z zastosowaniem ngmtjacych metod:
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UK - PG6/23(92), Appendix 3

Metoda ta zostata opublikowana w lutym 1992 roklWk Departament
of the Environmenent jako ¢X Secretary of State's Guidance Note
(PG6/23(92)), wydana jako przewodnik dla wiadz loigeh w celu
stosowania wikxiwe] metody kontroli zanieczyszczenia powietrza, d
ustaléd z Environmental Protection Act 1990. Metoda opsssaw
zahczniku 3 zawiera przewodnik po metodach pomiaru V@b,

Clause 19Guidance Note.
USA-EPA Federal Reference Metod 24

Environmental Protection Agency (EPA) opublikowagocedury
umazliwiajace kontrot VOC wg Federal Reference Method 24 "The
Determination of Volatile Matter Content, Densit¥§plume Solids and
Wright Solid of Surface Coatings". Metoda byta olkdwana w
Federal register w pdzierniku 1980 roku, i oznaczona 40 CFR, Part
60, Appendix A, uaktualniona w 1992 r. i askona do instrukciji
uscislajac  systemy wielosktadnikowe i procedur ilosciowego

oznaczania VOC w uwalnianym rozpuszczalniku.

Zalecane jest, aby zytkownicy farb zapoznali si z lokalnymi
przepisami dotyccymi VOC i upewnili s¢, czy spetnioneaswymogi
dotyczace emisji lotnej substancji organicznej przy zasicaniu

proponowanych farb.
PRZYDATNO SC DO STOSOWANIA

Maksymalny czas, w okémnej temperaturze, w ktorym produkt,
dostarczony w postaci oddzielnych sktadnikow, pagvirzosta zuzyty

po ich wzajemnym zmieszaniu (ISO 9514:1922).

Podawane wartgi uzyskiwane g na podstawie testow laboratoryjnych
oraz prob aplikacyjnych. Odnassie do okresu, w ktérym uzyskujemy
powtoke 0 zadowalajcych wiaciwosciach.
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Naktadanie jakiegokolwiek produktu po przekroczenago czasu
prowadzi do uzyskania powtoki gorszej jakni NIGDY nie naley go

stosowa, nawet jéli ptyn w puszce wydaje siby¢ niezmieniony.
CIEZAR WYSYLKOWY

Przytaczany erar wysytkowy odnosi i do catkowite] wagi
dostarczanego produktu wraz z pusZRroduktem w tym wypadku jest
kazdy sktadnik farb wielosktadnikowych. Do tegazaru nie wliczane

sa takie dodatkowe elementy, jak np. kartony.
CZAS SKEADOWANIA

Czas sktadowania podawany w kartach katalogowyehera margines
bezpieczéstwa. Jest prawdopodobnes farba mae by naktadana po
tym czasie bez obinia jakdci, czy trwaldci powtoki. Jednake, gdy

czas sktadowania zostat przekroczony, zalecanespraivdzenie farby
przed jej wyciem na weksz skak.

Wigcej informacji mana uzyska w International Protective Coatings.

1.6 Ogolne wymagania dotycgce robot :

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékah wykonania oraz za
zgodnd¢ z dokumentagj projektova , specyfikacjami technicznymi i
poleceniami Inspektora nadzoru . ogolne wymagaoigcdace robot
podanych w ST ,, Wymagania ogélne”

1.7 Dokumentacje robot przeciwkorozyjnych:
Dokumentacje robot przeciwkorozyjnych stangiwi

- P.B. , opracowany zgodnie z rozpgizeniem Ministra Infrastruktury
z dnia 03.07.2003 r

- P.W. , w zakresie wynikagym z rozporzdzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r

- specyfikacje techniczne wykonania i odbioru rcbébzporadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 02.092004 r.
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- dziennik budowy ,

Dokumentyswiadczice o dopuszczalnie do obrotu i powszechnego lub
jednostkowe zastosowanieytych wyrobow budowlanych , zgodnie z
ustava z 16 .04 2004 .

- protokot odbiorow cgsciowych , kaicowych i robot zanikagych , z
zalczeniem z badekontrolnych,

- dokumentacja powykonawcza czyli wéagej wymienione cgsci
sktadowe dokumentaciji robot z naniesionymi zmiandokionanymi w
toku wykonywania rob6t ( zgodnie z Prawem Budowharwraz z
mianami )

Roboty antykorozyjne natg wykona na podstawie dokumentacii
projektowej i szczegotowe]j specyfikacji techniczmgkonania i
odbioru robot przeciwkorozyjnych opracowanych dbakretnego
przedmiotu zamdwienia . powinny one zawéengicdzy innymi :

- zestawienie elementdw konstrukcji stalowej luldlog mas
konstrukciji stali istnigjcej pomnaona o srednia powierzchng
przypadajca na metr kwadratowy,

- wymagania dla konstrukcji przyjmowanych na budewraz z
zakresem dopuszczalnych wad i uszkadzewtok malarskich lub
metalowych sposobami ich ustcia,

- technologia wykonania zabezpiefizeich kolejndci i miejsce
wykonania (w wytworni czy na budowie ),

- charakterysty& zabezpieczeprzeciwkorozyjnych konstrukcji wraz z
podaniem liczby i rodzaju powtok i ich usytuowamiabiekcie ,

- okreslenie liczby i wielkaci powierzchni referencyjnych ,

- specyfikaa i charakterystyk materiatdw koniecznych do wykonania
zabezpieczeprzeciwkorozyjnych , z powotaniem odpowiednich
dokumentow odniesienia ( normy , aprobaty techrégzoraz podaniem
petnych nazw i symbolu handlowych wyrobdéw |,

- dla rob6t tego wymagagych planu ,, BIOZ ,, , sporadzonych z
zgodnie z rozpormzeniem Ministra Infrastruktury

z dnia 23.06.2003 r ,

- wymagania i warunki odbioru wykonania zabezpiécze
przeciwkorozyjnych ,

- warunki wytkowania i renowacji zabezpieazprzeciwkorozyjnych.
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2. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WtASCIOWO SCI MATERIALOW.

2.1 Ogolne wymagania dotyegce wiaciwosci materiatdw , ich
pozyskiwanie i skladowania podano ,, Wymaganiach oddych ,,

Materiaty stosowane do wykonywania zabezpiécze
przeciwkorozyjnych powinny mée:

- oznakowanie znakiem CE co oznacza dokonano oceny ich
zgodndci ze zharmonizowannormy europejsk wprowadzona do
zbioru Polskich Norm , z europejska apraldathniczna lub krajoav
specyfikacy techniczia paastwa cztonkowskiego Unii Europejskub
Europejskiego Obszaru Gospodarczego , uzparez Komisg
Europejsk za zgodn& z wymaganiami , albo

- deklaracja zgodrigi z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydan
przez producenta ,

- oznakowaniem znakiem budowlanym , co oznaeza to wyroby nie
podlegajce obowizkowemu oznakowaniem CE , dla ktorych
dokonano oceny zgodfm z Polslk Norma lub aprobat techniczi ,

- dat produkcji i termin przydatnei do wycia podany na opakowaniu.
2.2 Rodzaj materiatow .

2.2.1 Materiaty malarskie do zabezpieczg przeciwkorozyjnych
W robotach malarskich przeciwkorozyjnychima stosowa:

- farba epoksydowa odpowiadeg wymaganiom PN-C -81911 ;1997
,PN-C81912 ; 1997 , PN-C -81916 ; 2001 oraz PN 80947 : 2001 ,

- farba poliuretanowa nawierzchniowa

- inne wyroby malarskie gruntige i nawierzchniowe , ktére powinny
odpowiadé wymaganiom aprobaty technicznych

2.2.2. Materialy pomocnicze do wykonywania zabezgtzea
przeciwkorozyjnych

Materialy pomocnicze do wykonywania robét malarsKia :

- rozciexczalniki , w tym ; woda , terpentyna , benzynaeétstrakcji ,
benzyna do lakieréw i emalia , spirytus denaturowanne
rozcienczalniki przygotowane fabrycznie ,

- utwardzacze do wyrobow lakierniczych ,
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- srodki do odtluszczania , mycia i usuwania zaniezeye podiaza ,

- piasek flotacyjny kwarcowyzwirek filtracyjny , srut tamanyzeliwny
I stalowysrut ciety z drutu , elektrokorund itd.

Wszystkie ww. materiaty muganie¢ wtasndgci techniczne okrdone
przez producenta lub odpowiagizg wymaganiom odpowiednich
aprobat technicznychgdz PN.

2.2.3 Woda

Przy czyszczeniu zanieczyszfizezpuszczalnych w wodzie ,
czyszczeniu strumieniem wody oraz naktadaniu powtédrb
wodorozciéczalnych nalgy wykorzystywa wode odpowiadajca
wymaganiom norm PN — EN 1008:2004 . bez hddhoratoryjnych
moze by¢ stosowany tylko wodoggowa woda pitna.

2.3 Warunki przyj ecia wyrobow malarskich na budowe.

Wyroby malarskie magby¢ przyjete na budow , j&sli spetniap
nastpujace warunki :

- ¢ zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystyiddana w
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej

- 3 whasciwie opakowane , firmowo zamkite i oznaczone

- spetniagce wymagania wkaiwosci , wskazane odpowiednimi
dokumentami odniesienia

- producent dostarczyt dokumernityiadczce o dopuszczeniu do obrotu
I powszechnego lub jednostkowego zastosowantakza karty
techniczne wyrobu lub firmowe zalecenia stosowarnieobu,

- farby ,rozpuszczalniki , rozaiezalniki ,$rodki odttuszczajce i
zmywapce , w zakresie wynikagym z Ustawy o substancjach i
preparatach chemicznych z dnia 11. 01.2001,posi&daty
charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracmnagodnie z
rozporadzeniem Ministra Zdrowia z dnia 03.07.2002 r.

- opakowania wyrobow malarskich zakwalifikowanyah d
niebezpiecznych spetnigjvymagania podane w rozpadzeniu
Ministra Zdrowia z dnia 02.09.2003r.

- 3 przydatne z uwagi na okres gwarancji ,

Przygcie wyrobow na budogpowinno by potwierdzone wpisem do
dziennika budowy .

Niedopuszczalne jest stosowanie do zabezpieczerhikarozyjnych
wyrobow nieznanych pochodzenia.
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2.4 Warunki przyj ecia:

2.4.1 Farba epoksydowa o niskiej zawartéci rozpuszczalnika

Dwusktadnikowa farba epoksydowa o niskiej zawsanito
rozpuszczalnika ,do reperacji istn@ych powtok na konstrukciji
stalowe] ,kiedy warunki zewstrzne nie pozwalagj na zastosowanie
czyszczenie strumieniowego , do malowargdztem , gdy wymagania
jest nataenie grubej warstwy farby w jednej operacji , dobra
przyczepnécia do podiaa oczyszczonego metodaracznymi , jest
odporna wod i chemikaliéw oraz adhegjpowtoka minimum 50um

2.4.2 Farba nawierzchniowa poliuretanowa -

Dwusktadnikowa farba nawierzchniowa poliuretanowagt
potyskiem, z utwardzaczem jest alifatyczyavica izocyjanianowa ,
system powtok K 27 i K 29 na stali, powtoka 50ameznie grubéc¢
powtoki 150um.

2.5 Warunki przechowywania materiatow do robot pzeciwkorozyjnych.

2.5.1 Warunki przechowywania wyrobéw malarskich daob6t
przeciwkorozyjnych.

Materiaty do rob6t malarskich antykorozyjnych rglskladowa na
budowie w oryginalnych , szczelnych zamgych opakowaniach , w
pomieszczeniach zabezpieczeniach przed dziatacegmikow
atmosferycznych , najkorzystniej w temperaturzeZb2 C , z dala od
zrédet ognia i ciepta .

Czesciowo zwyte opakowania magzost& ponownie szczelnie
zamknkte i wzyte p&niej , jezeli inaczej nie podano w kartach
technicznych producenta farb .€eiowo zwzyte opakowania powinny
by¢ wyraznie oznakowane.

2.5.2 Warunki przechowywania elementow konstrukcji stalowej na placu
budowy.

2.5.2.1 Elementy i konstrukcje zabezpieczajce catkowicie na budowie.
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Elementy i konstrukcje stalowe bez zabezpieczanigkorozyjnego
nalezy przechowywa na budowie w miejscach suchych , najlepiej pod
wiatami . sktadowaelementy naley na podktadach z betonu , drewna
,kamienia lub stali , na wysokad co najmniej 30 cm od poziomu gruntu
. czas sktadowania nie powinien przekra&cZamiesaca.

Dopuszcza gidtuzsze skladowanie pod warunkiem wykonania
zabezpieczeczasowych , zachowaniem trw&dav przewidywanych
okresie sktadowania .

2.5.2.2 Elementy i konstrukcje zabezpieczone powtokami grulowymi w
wytworni i malowane na budowie wyrobami malarskimi
nawierzchniowymi.

Elementy konstrukcje stalowe z powtokami gruntowyrowinny by
przechowywane w miejscach suchych , zadaszonyct lefagazynach
. hie wolno ich przechowywawv warunkach bezgoedniego
oddziatywania czynnikéw atmosferycznych . Skltadéwkmenty
nalezy na podktadzie z drewna , betonu , kamienia tab sa
wysokaci co najmniej 30 cm od poziomu terenu . Czas skiathia nie
powinien by diuzszy niz 2 miesace . W przypadku ditszego czasu
sktadowania zagruntowane elementy maleodd& doktadnego kontroli
, W celu ustalenia ewentualnego uszkadaewstatych pod czas
sktadowania.

33



3.  Wymagania dotyczce sprztu , maszyn i narzdzi.

3.1. Ogodlne wymagania dotycgce spratu podano w ST ,, Wymagania
ogllne ,,

3.2. Sprat i narzedzia do wykonywania robot przeciwkorozyjnych.

Do wykonywania robot przeciwkorozyjnych najestosowa :
- szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czysatga podtaa ,

- pistolet igtowe, szlifierki , mtotki udarowe ,&tki druciane
obrotowe,

- spezarki powietrza i piaskarka do czyszczenia metali,

- pedele i waiki ,

- urzadzenia do pneumatycznego lub hydrodynamiczneggsiatr,
- mieszadta nagalu wiertarlg elektryczn, ,

- drabiny i rusztowania .

Przy doborze spetu i narzdzi nalery uwzgkdni¢ wymagania
producenta wyrobéw stosowanych do wykonywania zgikezé
przeciwkorozyjnych.
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4. Wymagania dotyczce transportu.

4.1 Ogdblne wymagania dotyegce transportu podano w ST ,, Wymagania
ogllne ,,

4.2 Transport materiatdbw malarskich do robét przciwkorozyjnych .

Transport materiatdw do robot antykorozyjnych wgnalnych
opakowaniach nie wymaga specjalnychadez i srodkdéw transportu.
W czasie transportu nahe zabezpieczy przewaone materiaty w
sposob wykluczary uszkodzenie opakowa W przypadku dzych
ilosci materiatéw zaleca jest przemamie ich na paletach izytych do
zatadunku oraz roztadunku Wdzex mechanicznych.

Wyroby lakiernicze naley pakowd , sktadowa i transportowé
zgodnie z wymaganiami normy PN- 89 /C -81400 .
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5. Wymagania dotyczce wykonywania robot.

5.1. 0Ogdlne zasady wykonywania robot podano ST ,, Wymagaa ogolne

5.2. Powierzchnie referencyjne.

Powierzchnie referencyjne na konstrukcji wyznagzegpdlnie
przedstawiciele wykonawcy , inwestora i producdath wybierajc
rejon , w ktérym wysipuja naraenia korozyjne typowe dla warunkow
eksploatacji zabezpieczanego obiektu .

Przygotowanie powierzchni i naktadanie powtokipaavierzchni
referencyjnych musi @ywykonywane w obecroi wszystkich
zainteresowanych stron , zgodnie z zatwierdzenchnologi .

Protokoty z oceny parametréw jadod powierzchni i pokrycia na
powierzchni referencyjnych wraz z doktadnym opisethematem ich
usytuowania na obiekcie stanewiahcznik do dokumentacii
powykonawczej .

Zalecana liczba i wielkd powierzchni referencyjnych podana w tablicy

ponizej.
Wielkos¢ konstrukciji| Zalecana liczba Zalecenia Zalecana catkowita
( powierzchnia powierzchni %powierzchni | wielkos¢ powierzchni
malowania ) referencyjnych referen_cyjnej w referencyjnych
m2 odniesieniu do m2
catkowite]
powierzchni
konstrukciji
do 2000 3 0,6 12
powyzej 2000 5 0,5 25
do 5000
powyzej 5000 7 0,5 50
do 10 000
powyzej 10 000 7 0,3 75
do 25 000
powyzej 25 000 9 0,2 100

36




do 50 000

powyzej 50 000 9 0,2 200

5.3.

5.3.1

Wymagania dotyczce przygotowania podida .
Ogodlne wymagania dotygee przygotowania podia podane$
w PN-EN I1SO 12944-4:2001 .

Ochrony system malarskiego wymaga prawidtowegogwiowania
powierzchni , ktére zaky od stanu pocgkowego i kaicowego.

Metody przygotowania powierzchni opisane s

w PN — EN ISO 12944-4:2001. przygotowanie powikrnz@owinno
zost& ocenione na podstawie wzrokowej oceny czgstorofilu
powierzchni i czystéci chemicznej , z zastosowaniem metod podanych

w PN - EN ISO 12944-4 :2001.
Elementy i konstrukcje zabezpieczenia d¢awicie na budowie.

Powierzchnie elementéw i konstrukcji stalowej preeglowaniem nie
moa by¢ ;

- zanieczyszczone smarami, olejami , ttuszczasuolami , kwasami ,
alkalimi,

- pokryte zgorzelia walcownicz , rdz , topnikami z procesu spawania
I powtokami lakierniczymi.

Powierzchnia elementéw i konstrukcji wymaguaijiec przed
malowaniem odpowiedniego przygotowania .

Przygotowanie powierzchni obejmuje :

- oczyszczenie wgpne , polegace na : wyréwnaniu nierOws8oi , w
tym usunéciu zadzioréw , zaokgleniu kravedzi , wyréwnaniu spoin i
nierdbwnaci po spawaniu punktowym oraz wyréwnaniu szczelin
powstatych w miejscachézenia elementow,

- oczyszczenie wigiwe majce na celu usuegtie zgorzeliny , rdzy ,
olejow i smardw , produktdéw spawania , wilgocitakze innych
zanieczyszczeoraz nadanie podta odpowiedniej chropowaia .

Zalecane metody usuwania warstw i obcych zanieczgsz
powierzchni:
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- Smardw i olejéw — poprzez czyszczenie wo@an emulsy ,
rozpuszczalnikiem organicznym lub czyszczenie alkak ,

»  Zanieczyszczaerozpuszczalnych w wodzie np. sole — poprzez
czyszczenie wag, pan lub czyszczenie alkalicznie,

=  Zgorzeliny walcownicze — poprzez trawienie kwasearhrobek
strumieniowo -$ciermg na sucho lub na mokradhz poprzez
czyszczenie ptomieniem,

= Rdzy — tymi samymi metodami jak przy czyszczeniarzgliny
walcowniczej plus dodatkowo czyszczenie z wykorays&m nargdzi z
napgdem mechanicznymgdz czyszczenie strumieniem wody ,

. Powloka lakiernicza — poprzez usuwanie powtoki ampa past
rozpuszczalnikowych lub alkalicznych , obrébekistieniowo —
scierm na sucho #z mokro, czyszczenie strumieniem wody aziak
omiatanienscierniwem,

. Produktow korozji cynku — poprzez omiatasagerniwem lub
czyszczeniem alkaliczne.

Ostateczny efekt przygotowania powierzchni tj. azxgenie jej do
odpowiedniego stopnia czyst zalery od jej stopnia skorodowania
przez oczyszczeniem i zastosowaniem metod oczysizcze

Przy dobrze stopnia przygotowania powierzchni iadgtczyszczenia
nalezy uwzgkdnic ;

 Wymagania producenta wyrobow malarskich,
 Przewidywan trwatas¢ ochronnego systemu malarskiego,

» Kategort korozyjnaci srodowiska , ktérym &dzie wytkowana
konstrukcja ( PN-EN 1SO 12944-2 :2001 )

Przygotowanie powierzchni do malowania powinné bgodne z
wymaganiami dokumentacji projektowej i ST.

5.3.2 Pod farla podktadowa epoksydow o niskiej zawartosci
rozpuszczalnika

Usura¢ z podi@a wszelkie zanieczyszczenia , ktére magekorzystnie
wpltywaé na proces przygotowania pogdéoi malowania . Usuid
réwniez rozpuszczalne w wodzie sole stasupdpowiednie metody .
powierzchn¢ nalezy oczysci¢ zaleznie od rodzaju podi@ , jak niej ;
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Stal — zgorzeliai rdz¢ usur¢ przy pomocy obrobki strumieniowo
sciernej do uzyskania stopnia czystioSa 22 (ISO 8501-1) .
Zszorstkowanie powierzchni cienkiej blachy popraaaddezj do
podiaza.

Powierzchnie malowane nadeg¢ s¢ do przemalowania — Wszelkie
zanieczyszczenia , ktére mpgiekorzystnie wpltya¢ na naktadanie
farby

( np. tluszcze i sole ) , usath. Powierzchnia musi ldyczysta i sucha .
Stare , pomalowane powierzchnie , ktore przekrgemdksymalny
odstp czasu do naf@nia kolejnej warstwy natg zszorstkowé .
Uszkodzone fragmenty pomalowanej powierzchnizyapgzygotowa
do ponownego malowania zgodnie z wymaganiami stayma przez
rodzaj podtaa i sposobem renowaciji.

Powierzchni gotej stali natg usuraé rdz¢ do stopnia minimum ST 2
wg PN — ISO 8501-1.

5.3.3 Farba nawierzchniowa poliuretanowa

Usura¢ z podi@a wszelkie zanieczyszczenia , ktore magekorzystnie
wpltywaé na proces przygotowania pogdéoi malowania . Usuid
réwniez rozpuszczalne w wodzie sole stasupdpowiednie metody .
powierzchng¢ nalezy oczysci¢ zaleznie od rodzaju podi@ , jak niej ;

Powierzchnie malowane — wszelkie zanieczyszczekiiae mog
niekorzystnie wptya¢ na naktadanie farby ( np. ttuszcze i sole ) ,
usuryc .

Powierzchnia musi [#yczysta i sucha . Stare , pomalowane
powierzchnie , ktore przekroczyty maksymalny @dstzasu do
natazenia kolejnej warstwy natg zszorstkowa . Uszkodzone
fragmenty pomalowanej powierzchni natgrzygotowa do
ponownego malowania zgodnie z wymaganiami stawiaupynez
rodzaj podtaa i spos6b renowacji .

Czas miejsce przygotowania powinnyhdobrane tak,zeby
powierzchnia przed malowaniem nie byta brudna getiha.
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6.  Kontrola jako $ci robot.
6.1 Ogoblne zasady kontroli jakéci rob6t podane w ST * Warunki Ogolne ,,
6.2 Badania przed przysipieniem do robot przeciwkorozyjnych

Przed przysipieniem do robét przeciwkorozyjnych naje
przeprowadz kontrok i odbiér elementow konstrukcji od dostawcy
oraz badania materiatow , ktéreda wykorzystane do wykonania robot.

6.2.1 Kontrola i przyjecie na budove elementow i konstrukcji stalowej

Przy przyjmowaniu od dostawcy elementow i konstjiuktalowej
nalezy wykona badania i odbior powtoki ochronnej zgodnie z
wymaganiami podanymi w pkt. 2.4 niniejszej spdaii.

Wyniki bada powinny by odnotowane w formie protokotu kontroli ,
wpisane do dziennika budowy i zaakceptowane przgzektora
nadzoru.

6.2.2 Badania materiatow

Wyroby wyte do wykonania powtok powinny odpowigdaormom
wymienionym lub aprobatom technicznym.

Bezpdrednio prze i podczas naktadania wyroby lakieroawipny
by¢ sprawdzane pod wzglem :

* Zgodndgci etykiety opakowania z opisem produktu w
dokumentacji,

» Braku kouszenia,
e  Braku nieodwracalnego osadzania ggmentow,

» Braku trwatego , nie dagego st wymiesza osadu ( pozostaty
osad powinien dasi¢ tatwo zredyspergowa

*  Mozliwosci ich zastosowania w danych warunkach wykonywania
robét przeciwkorozyjnych ),

e  Terminow przydatngci do wytku podanych na opakowaniach.

6.3 Badania w czasie robot.
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Badania w czasie robot polegaja sprawdzaniu zgodém
wykonywanych roboét przeciwkorozyjnych z dokumenigujpjektows ,
ST zabezpieczenia antykorozyjnego , opracaeyveha realizowanego
przedmiotu zaméwienia , i kartami technicznymi wyda lub
instrukcjami producentow. Badania te w szczegdnpowinny
dotyczy :

. Kontrola procesu oczyszczania powierzchni,
. Oceny przygotowania powierzchni do naktadania pé&iyto
. Kontroli warunkow wykonania powtok,
. Kontroli procesu nakfadania powitok.
6.3.1 Kontrola procesu oczyszczania powierzchni :

e Zapozna sigc ze stanem powierzchni do oczyszczenia w celu
stwierdzenia stanu wW§giowego podtaa i zanieczyszcze, zgodnie z
PN —-ISO 8501- 1: 1996,

* Kontrolowa parametry stosowanej metody oczyszczania igprac
urzadzen,

 Ewentualnie uzupetaitechnologt o proces odtluszczenia
zattuszczé powstatych podczas przygotowania powierzchni,

 Dokon& odbioru powierzchni do malowania lub wykonania
powtoki metalizacyjnej ,z uwzgtinieniem wymaganych w4aiwosci
powierzchni wedtug dokumentaciji projektowej i spE@Cji
technicznej

6.3.2 Oceny przygotowania powierzchni do naktadania powilo

Oceny przygotowania powierzchni konstrukcji stalpprzeprowadza
sie nie p&niej niz w ciagu 1 godz. od zakwmzenia czyszczenia ,
okredlajac zgodnie z odpowiednimi normami ngsijace wiaCiwosci
powierzchni:

*  Wyglad powierzchni, oceniany wedtug PN-ISO 8501-1:1996

e stopier przygotowania powierzchni olkdlany poprzez poréwnanie
stanu poditea z fotograficznymi wzorcami wedtug PN —I1SO 8501t -
1996 ,

 Chropowaté¢ , okrelajaca w umownej skali profil powierzchni ,
ocenian wediug PN-EN ISO 8503-2:1999 ,
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»  Zapylenie okrglone wedtug PN- EN ISO 8502-2:2000 ( zapylenie
nie powinno by wicksze nk wzorcu Nr 3 wedtug normy ) ,

W przypadku konstrukcji eksploatowanych w silnieesywnym
srodowisku oce@ obecndci zatluszczenia wedtug metody o#lonej w
dokumentacji projektowe i specyfikacji technicznej

 Obecndg¢ soli rozpuszczalne] w wodzie wedtug PN-ISO 8502-
5:2002 ( chlorki) lub PN-EN I1SO 8502-9 :2002 ( pvoelng¢ roztworu

).

Podany ogolny zakres kontroli dotyczy zardwno dalyowierzchni
konstrukcji przygotowywanych na budowie do naktadgowtok
ochronnych , jak i powierzchni miejsc poter elementéw konstrukcji ,
ktére dostarczono na budew powtokami naniesionymi w wytworni .

Wyniki bada przygotowania powierzchni powinny dpdnotowane w
formie protokotu kontroli , wpisem do dziennika loud |
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru lapnieria kontraktu

6.3.3 Kontrola warunkéw wykonywania powitok:

Kontrola warunkow wykonywania powtok powinna obejnas
okreslenie:

« Temperatus powietrza ,
« Temperatus podiaza ,
*  Wilgotnos¢ wzgledna powietrza,
Temperatury punktu rosy.
Parametry te naky kontrolowa zgodnie z PN — EN 1SO 8502-4:2000.
Wyniki bada nalezy zapis& w dzienniku budowy.
6.3.4 Kontrola procesu naktadania powtok malarskich .
Kontrola procesu malowania obejmuije:

e  Sprawdzenie zgodsoi parametréw stosowanych gdzen , na
przykiad ; typu i rozmiary dyszy, &iienia zasilgcego , wymaganiami
producenta farby,

e  Sprawdzenie przygotowanie farby; wymieszanie skiain ,
przestrzeganie czasu przydairialo stosowania farb
dwusktadnikowych,

 Sprawdzenie przygotowania podéoprzed nalbeniem pierwszej
warstwy farby,
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»  Sprawdzenie gruBci pierwszej warstwy farby na sucho po
zagruntowaniu elementow,

» Zgodndci odstpu czasu nakladania kolejnych warstw zgodnie z
instrukcp stosowania farby , nomriub karg techniczi wyrobu,

* Ocer stanu wymalowania po naeniu warstw gruntagcych i po
malowaniu nawierzchniowym .Stan powtok ocenigrseuzbrojonym
okiem przyswietle dziennym lub sztucznym o mocy 100W z
odlegtaci 30-40 cmswiezo naniesiona lub nie wysclitd powtoka
malarska nie powinna wykazywavtracen ciat obcych , kraterow ,
zaciekow , niedomalowi

e ocere grubaci poszczegolnych warstw ( celem eliminacji
niedopuszczalnych wad , takich jak : za mata gf¢ipowtok , due
zacieki , suchy natrysk , sgherzenie , kratowanie , cofanie
wymalowania , itd.)

Wyniki bada nalezy zapis& w dzienniku budowy.
6.4 Badania odbioru powtok
Badania odbioru powtok malarskiej

Po wyschngciu powtoki malarskiej naley sprawdzé na zgodnéc z
dokumentagj projektows i specyfikacja technican, w zakresie :

Wygladu powierzchni , poprzez ocgwzrokowg np.: pod ktem
jednolitasci barwy , sity krycia i wad takich jak dziurkowanj
zmarszczenie , kwaterowaniegcperzyki powierza , tuszczenie ,
Spekanie i zacieki,

. Wiasciwosci powtoki takich jak: grub&t, przyczepnéd i
porowatd¢ , badanych przyayciu przyradow i metod podanych w
dokumentacji projektowej , zgodnych z odpowiednmormami.

Grubas¢ powtoki bada s zwykte metodami nieniszgzymi , zgodnie z
PN-EN ISO 2808:2000 lub PN —EN ISO 2178:1998.

Przyczepné& powtoki do podiaa i przyczepn& miedzy warstwovy
ocenia st metodami niszeymi, zgodnie z PN —EN ISO 4624:2004
lub PN —EN 1SO 2409:1999.

Porowatd¢ kontroluje s¢ zwykle przy zabezpieczeniach specjalnych
metod, nisko- lub wysokonagciowsa.

Wyniki bada powinny by opisane w dzienniku budowy i protokole
podpisanym przez przedstawiciela inwestora orazowgivcy.
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7.  Wymagania dotycgce przedmiaru i obmiar robot.

7.1. Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podano 8T ,Wymagania
ogollne,,

7.2. Szczego6lowe zasady obmiaru robot przeciwlamyjnych.

Powierzchng oczyszczanych i zabezpieczanych powtoka ochronnymi
konstrukciji oblicza siw metrach kwadratowych w rozwiaiu, gdzie
srednio przygto ze 1tona konstrukcji 30m2powierzchni do
pomalowania.

8 Sposob odbioru robat.
8.1 0Ogoblne zasady odbioru robét podano w ST ,Wyngania ogolne”
8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu.

Przy robotach zvgzanych z wykonywaniem powitok
przeciwkorozyjnych elementem ulegeym zakryciu § podiaza .
Odbiér podtaa musi by dokonany przed rozpogzem naktadania
powtok .W pierwszej kolejrizi nalezy dokon& odbioru elementow i
konstrukcji stalowych przyjmowanych od dostawcyzoodbioru
powtok natazonych w wytworni na elementy i konstrukcje. Odbiero
tych dokonuje si na podstawie wynikéw badakreslonych w
niniejszej specyfikaciji.
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8.3 Odbidr czsciowy .

Odbior czsciowy polega na ocenie #oi i jakosci wykonanej czsci

robét. Odbior cgsciowy robot dokonuje sidla zakresu okéonego w
dokumentach umowy , wedtug zasad jak przy odbiostatecznym

robét. Celem odbioru e&ciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych
usterek w realizowanych robotach i ich uggre przed odbiorem
koncowym, w obecnsri inspektora nadzoru i kierownika budowy wraz
powstatym protokétem odbioru @xiowym.

8.4. Odbidr ostateczny ( kacowy )

Odbior kaicowy stanowi ostateczrocere rzeczywistego wykonania
robét w odniesieniu do ich zakresu §itd) , jakaci i zgodndci z
dokumentagj projektows. Przeprowadza komisja powotana przez
zamawiagcego , ha podstawie przedémych dokumentéw, wynikow
bada oraz dokonanej wizualizaciji.

Zasady i terminy powotania komisji oraz czas jeptania powinna
okresla¢ umowa.

Wykonawca robo6t obowrany jest przedtoy¢ komisji nasgpujace
dokumenty:

 Dokumentagj projektows z naniesionymi zmianami dokonanymi
w toku wykonywania robot,

o Szczegotowe specyfikacji techniczne ze zmianami
wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

* Dziennik budowy i ksizka obmiaru z zapisami dokonywanymi w
toku prowadzonych robot , protokoty kontroli spisyvie w trakcie
wykonywania prac,

 Dokumentyswiadczce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego
zastosowaniaaytych materiatdw i wyrobéw budowlanych,

»  Protokoty odbioru elementow i konstrukcji stalowyghowtok
wykonanych w wytworni oraz protokoty odbioru przygeanych
powierzchni i powtok wykonywanych w krytycznych péh,

«  Protokoty odbioru agciowych,

« Karta techniczna wyrobow lub instrukcje producentistyczce
zastosowanych materiatow ,
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*  Wyniki bada laboratoryjnych i ekspertyz.

Roboty przeciwkorozyjne powinny bydebrane , jeeli wszystkie
wyniki bada s3 pozytywne, a dostarczone przez wykonawc
dokumenty g kompletne i prawidtowe pod wzglem merytorycznym.

Sporadza s¢ protokdt podpisany przez przedstawiciela zamawejo
I wykonawcy .Protokot powinien zawigra

. ustalenia podfe w trakcie prac komisji,
. ocere wynikow bada ,
 wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich esani

. stwierdzenie zgodrici lub niezgodnéci wykonania robot
przeciwkorozyjnych z zaméwieniem.

Protokdt odbioru kaicowego jest podstamdo dokonania rozliczenia
koncowego ponmydzy zamawiacym a wykonawg.

9. Podstawa rozliczenia robot.

Wytaczono z zakresu opracowania.

10 . Dokumenty odniesienia.

10.1 Normy.
Lp Nr. normy Tytut normy
1. PN-EN 12500:2002 Ochrona materiatdw metalowyzeg korozj, .Ryzyko korozji w
warunkach atmosferycznych . klasyfikacja , dkamie i ocena
korozyjncci atmosfery.
2. PN- EN 22063:1996 Powtoki metalowe i inne niemigzne . Natryskiwanie cielne Cynk,
aluminiumi ich stopy.
3. PN- EN ISO 1461:20000 Powloki cynkowe nanoszamstal metoda zanurzenigy cynkowanie
jednostkowe ). Wymagania i badania.
4. PN- EN ISO 2178: 199§ Powitoki niemagnetyczn@a@tazu magnetycznym . Pomiar grudod
powtok .Metoda magnetyczna .
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5. PN-EN ISO 2409 : 1999 Farby i lakiery. Metodaldinacec.

6. PN-EN ISO 2808: 2000 Farby i lakiery . Oznadeamnubdci powtoki.

7. PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakiery .Proba odagig do oceny przyczepswm.

8. PN-EN ISO 8502-2:2000  Przygotowanie padistalowych przed naktadaniem farb i podobny

produktéw . Badania skce do oceny czystoi powierzchni.
Laboratoryjne oznaczenie chlorkdéw na oczyszczompghierzchni
9. PN-EN ISO 8502-3:2000 Przygotowanie paeistalowych przed naktadaniem farb i podobny
produktéw. Badania shee do oceny czys§oi powierzchni . Ocena
pozostatéci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowangoh
malowania ( metoda z&ma samoprzyleps)

10. | PN-EN ISO 8502-4:2000 Przygotowanie pedistalowych przed naktadaniem farb i podobny
produktéw. Badania shege do oceny czys§oi powierzchni . Wytyczne
dotyczce oceny prawdopodoliistwa kondensaciji pary wodnej prze

naktadaniem farby.

11. | PN-EN ISO 8502-5:2002  Przygotowanie pedistalowych przed naktadaniem farb i podobny
produktéw. Badania shee do oceny czysfoi powierzchni . Oznaczeni
chlorkéw na powierzchniach stalowych przygotowangtiolmalowania

metod, rurki wskanikowej )

12. | PN-ENISO 8502-6:2000 Przygotowanie padistalowych przed naktadaniem farb i podobny
produktow. Badania shige do oceny czysoi powierzchni . Ekstrakcjs

rozpuszczalnych zanieczyszazto analizy. Metoda Bresle'a.
PN-EN ISO 8502-9:2002 Przygotowanie paistalowych przed naktadaniem farb i podobny

13 produktéw. Badania shee do oceny czysfoi powierzchni . Cgsci 9 :

' Terenowa metoda konduktometrycznego oznakowania sol
rozpuszczalnych w wodzie.

14. | PN-EN ISO 8502-2:1999 Przygotowanie padistalowych przed naktadaniem farb i podobny

produktéw. Charakterystyki chropow&bd powierzchni podiga
stalowych po obrobce strumieniowdziernej . Metoda stopniowania
profilu powierzchni stalowych po obrébce strumiemie sciernej .
Sposbdb pogpowania z wyciem wzorca.
15. PN-EN ISO 12944-1: | Farby i lakiery. Ochrona przed korazjonstrukcji stalowych za pomag
2001 ochronny systeméw malarskich €& 1 : Ogdlne wprowadzenie.
16. PN-EN ISO 12944-2: | Farby i lakiery. Ochrona przed kora#onstrukcji stalowych za pomag
2001 ochronny systeméw malarskich €8¢ 2 : Klasyfikacjasrodkdw.
17. PN-EN ISO 12944-3: | Farby i lakiery. Ochrona przed korazjonstrukcji stalowych za pomag
2001 ochronny systeméw malarskich ¢ 3 : Zasady projektowania.
18. PN-EN ISO 12944-4: | Farby i lakiery. Ochrona przed kora#onstrukcji stalowych za pomag

2001

ochronny systeméw malarskich €& 4 : Rodzaje powierzchni i
sposoby przygotowania powierzchni.
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19. PN-EN ISO 12944-5: | Farby i lakiery. Ochrona przed kora#onstrukcji stalowych za pomag
2001 ochronny systeméw malarskich &5 : Ochronne systemy malarskie.
20. PN-EN ISO 12944-6: | Farby i lakiery. Ochrona przed korazonstrukcji stalowych za pomag
2001 ochronny systeméw malarskich €& 6 : Laboratyjne metody badla
wiasciwosci.
21. PN-EN ISO 12944-7: | Farby i lakiery. Ochrona przed korazonstrukcji stalowych za pomag
2001 ochronny systeméw malarskich €& 7 : Wykonywanie i nadzér prag
malarskich.
22. PN-EN ISO 12944-8: | Farby i lakiery. Ochrona przed korazonstrukcji stalowych za pomag
2001 ochronny systeméw malarskich & 8 : Opracowanie dokumentacj
dotyczcej howych prac i renowaciji.
23. PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie padistalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw . Wzrokowa ocena czystopowierzchni . Stopienie
skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpiegzo podiay
stalowych oraz podi@ stalowych po catkowitym uswtiu wczeniej
natazonych powtok.
24, PN-ISO 8501- Przygotowanie podi@ stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
1:1996/Ap1:2002 produktow . Wzrokowa ocena czystopowierzchni . Stopienie
skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpiegzio podiay
stalowych oraz podi@ stalowych po catkowitym uswiu wczeniej
natazonych powtok.
25. PN-ISO 8501- Przygotowanie podi@ stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
1/Ad1:1998 produktow . Wzrokowa ocena czystopowierzchni . Stopienie
skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpiegzo podiay
stalowych oraz podi@ stalowych po catkowitym uswtiu wczeniej
natazonych powiok. ( dodatek Ad 1)
26. PN-ISO 8501- Przygotowanie podi@ stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
1/Ad1:1998/Ap1:2002 produktéw . Wzrokowa ocena czystopowierzchni . Stopienie
skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpiegpzio podiay
stalowych oraz podi@ stalowych po catkowitym uswtiu wczeniej
natazonych powtok. ( dodatek Ad 1)
27. PN-ISO 8501-2:1998 Przygotowanie padtstalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow . Wzrokowa ocena czystopowierzchni . Stopienie
skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpiegzo podiay
stalowych oraz podi@ stalowych po catkowitym uswiu wczeniej
natazonych powiok.
28 . | PN-ISO 8501-2:1998/Ap Przygotowanie podia stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
1:2002 produktéw . Wzrokowa ocena czystopowierzchni . Stopienie
skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpiegzo podiay
stalowych oraz podie@ stalowych po catkowitym usuwtiu wczeniej
natazonych powtok.
29. PN - H — 04642:2002 Przygotowanie padistalowych przed naktadaniem farb i podobnych

produktow . Badania stgce do oceny czysfoi powierzchni. Terenowe
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oznaczanie rozpuszczalnych produktéw korgeiaza.

30. PN — H -04684:1997 Ochrona przed karo2jlaktadanie powlok metalizacyjnych z cynku
aluminium i ich stopdw na konstrukcje stalowe i olyy ze stopéw
zelaza.

31. PN - C -81607 : 1998 Emalie olejngaviczne, ftalowe |, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane strenowane.

32. PN-C -81608 :1998 Emalia chlorokauczukowe.

33. PN - C - 81609 : 2002 Emalia poliwinylowe.

34. PN-C-81609 Emalia poliwinylowe.

:2002/Ap1:2004

35. PN-91/C -81700 Wyroby lakiernicze. Oznaczeamwartdci cynku w farbach
przeciwkorozyjnych cynkowych.

36. PN-C 81803:2002 Lakiery asfaltowe og6lno stasuav

37. PN-C -81901:2002 Farby olejne i alkilowe.

38. PN-C- 81902:1997 Farby poliestrowe modyfikowatelorozciéczalne do gruntowania

do wielostrumieniowego powlekania.

39. PN-C —81903:2003 Farby poliwinylowe.

40. PN-C —81904:2001 Farby alkilowe styrenowgdmtowania.

41. PN-C —81906:2003 Wodoroziizalne farby i impregnaty do gruntowania.

42. PN-C- 81907:2003 Wodorozaezalne farby nawierzchniowe.

43. PN-C- 81910:2002 Farby chlorokauczukowe.

44, PN-C- 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntcavadporne na czynniki chemiczne.

45, PN-C —81912:1997 Farby epoksydowe nawierzebmido zbiornikéw.

46. PN-C- 81916:2001 Farby epoksydowe grubopowteko

47. PN-C- 81917:2001 Farby epoksydowe do gruntcavdaiczasowej ochrony.

48. PN-C- 81918:2002 Farby i emalie termoodporne.

49, PN-C-81919:2002 Farby krzemianowe — cynkowe.

50. | PN-C-81919:2002/Apl|: Farby krzemianowe — cynkowe.

2004
51. PN-C- 81920:2002 Farby jednosktadnikowe na pmehnie ocynkowane.
52. PN-C —81920:2004 Farby akrylowe rozpuszczaimik
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53. PN-C —81930:1997 Emalia akrylowa do elekttgstanych natrysku , biata.

54. PN-C — 81931:1997 Emalia epoksydowe biate darzikow na produkty spgwcze.
55. PN-C- 81932:1997 Emalia epoksydowe chemoodporne

56. PN-C- 81935:2001 Emalie poliuretanowe.

57. PN-EN 1008;2004 Woda zarobowa do betonu. Sig@cyh pobierania probek ,badanie

ocena przydatrigi wody zarobowej do betonu ,w tym wody odzyska
Z procesow produkcji betonu.

nej

10.2 Inne dokumenty i instrukcje.

Lp Nr. aprobaty Tytut aprobaty techniczne.
technicznej

1. AT/2004-04-0745

2. AT/2004-04-0476

3. AT/2004-04-0673
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