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1.0 Wstep.

1.1 Przedmiot Specyfikaciji.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania iodbioru robét
zwigzanych z naprawami powierzchni betonu zaprawami PCC wramach zabezpieczen
tymczasowych wiezy ciSnien na terenie Muzeum Slgskiego w Katowicach

1.2 Zakres stosowania Specyfikaciji.

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres roboét objetych Specyfikacja.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie napraw powierzchni betonéw zaprawami PCC a w szczegdlnosci:

e montaz i demontaz rusztowania,

e przygotowanie powierzchni pod naprawe wraz z likwidacja istniejgcych powtok
zabezpieczajacych, czyszczeniem strumieniowo-sciernym oraz z oczyszczeniem
odkrytej skorodowanej stali zbrojeniowej,
zabezpieczenie stali zbrojeniowej powtokg zabezpieczajgca,
wykonanie warstwy sczepnej,
wykonanie warstwy wypetniajgcej ubytek w konstrukciji,
ewentualne wygtadzenie powierzchni za pomocg szpachlowki (reprofilacja),
pielegnacja wykonanych warstw naprawczych,
wykonanie powtok zabezpieczajgcych
przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikaciji.

1.4 Okreslenia podstawowe.

zaprawy typu PCC - gotowe zaprawy (polymer cement concrete) produkowane fabrycznie,
w ktérych  procz  spoiwa cementowego, kruszywa idodatkow
mineralnych, czy pigmentéw wazng role spetniajg polimery proszkowe
odgrywajgce role modyfikatoréw poprawiajgcych przyczepnos¢ zapraw
do podtozy, wytrzymatoS¢ na zginanie irozcigganie, urabialnosc,
szczelnos¢, odpornos¢ chemiczng. Podstawowe kategorie zapraw typu
PCC:

PCC | - zaprawy przeznaczone do naprawy powierzchni konstrukcji betonowych obcigzonych
dynamicznie, po ktérych odbywa sie ruch kotowy;

PCC Il - zaprawy przeznaczone do naprawy powierzchni konstrukcji betonowych obcigzonych
dynamicznie, na ktérych nie odbywa sie ruch kotowy;

PCC Il - zaprawy przeznaczone do naprawy powierzchni konstrukcji betonowych nie
obcigzanych dynamicznie na ktérych nie odbywa sie ruch kotowy.

Warstwa sczepna - (podktadowa) warstwa zwiekszajgca przyczepnosé zaprawy naprawcze
do podtoza betonowego lub zelbetowego.

Szpachléwka wyréwnawcza — drobnoziarnista zaprawa wypetniajgca pory

i raki i wygtadzajgca powierzchnie betonu lub zelbetu, tworzac odpowiednie podtoze
pod powtoki ochronne.
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Punkt rosy — temperatura betonu, w ktérej wystepuje kondensacja pary wodnej w postaci
rosy przy okreslonej temperaturze i wilgotnosci powietrza.

Metoda ,,pull off* — metoda badawcza polegajgca na pomiarze wytrzymatosci betonu na
odrywanie, nazywana niekiedy takze ,Bond-Test". Jej istota polega na
odrywaniu za pomocg sitownika, przyklejonego do podtoza metalowego
krazka.

Roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem naprawy
powierzchni konstrukcji zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,
wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robaét,

procedura - dokument zapewniajgcy jakos¢; definiujgcy, jak, kiedy, gdzie ikto wykonuje
i kontroluje poszczegdlne operacje robocze; procedura moze byc
zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i instrukcjami,

ustalenia projektowe - dane opisujgce przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu lub
opisujgce roboty niezbedne do jego wykonania

15 Ogélne wymagania dotyczace Robét:

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych materiatdéw i wykonywanych robét
oraz za ich zgodnos$¢ z Rysunkami, Specyfikacjg oraz zaleceniami Inzyniera.

2.0 Materiaty.
2.1 Ogélne wymagania dotyczace materiatow.

Do wykonania warstwy sczepnej i wypetnienia ubytkéw w podtozu wraz z jego wyréwnaniem
(reprofilacjg) nalezy stosowac zaprawy PCC nalezgce do jednego systemu naprawczego,
posiadajgce aktualng Aprobate Techniczng Ilub wazne Swiadectwo Dopuszczenia do
stosowania wydanej przez IBDiM, wykazujgce nastepujgce cechy ogolne:

» mozliwos¢ stosowania na wilgotnym podtozu,

* wysoka wytrzymatos¢ na odrywanie od betonu,
* niski skurcz i naprezenia wtasne,

» wysoka wytrzymatos¢ mechaniczna,

* odpornos¢ na mroz

Do napraw konstrukcji betonowych Iub Zelbetowych nalezy stosowaé materiaty
konfekcjonowane tzn. wytwarzane przez producenta poza obiektem i dostarczane jako gotowy
produkt do stosowania na obiekcie. Wykonawca obowigzany jest udokumentowaé zrodio
zakupu materiatow i przedtozy¢ je z atestem Inzynierowi do akceptacji. Do wbudowania mogg
by¢ zastosowane tylko materiaty zaakceptowane przez Inwestora. Ponadto Wykonawca
zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkciji, daty przydatnosci do stosowania, stanu
opakowania oraz wifasciwego przechowywania materiatdw. Za jakos¢ wbudowanych
materiatdbw odpowiada Wykonawca.

2.2  Wymaganie szczegotowe.
Zastosowany system musi posiada¢ parametry co najmniej réwne podanym nizej

specyfikacjom.
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2.2.1 Mineralna powtoka antykorozyjna dla odstonietej stali zbrojeniowej oraz warstwa
sczepna dla nowych zapraw naprawczych (,2 w 17):

Baza:

mieszanka cementow z wypetniaczami
mineralnymi i wysokogatunkowg, sproszkowang
zywicg

Uziarnienie:

0-8mm

Temperatura stosowania:

co najmniej zakres od +5°C do +30°C

Przyczepnosé po 28 dniach:

20,8 MPa

Odpornosé¢ na temperature po zwigzaniu:

od -50°C do +70°C

2.2.2 Cementowa zaprawa do napraw betonu, gruboziarnista, o zakresie stosowania

od 30 do 100 mm:

cement z wypetniaczami mineralnymi

Baza: i wysokogatunkowg, sproszkowang zywica
Uziarnienie: 0-5mm

Temperatura stosowania: od +5°C do +30°C

Klasa: R3

Zawarto$c¢ jondw chlorkowych: <0,05%

Absorpcja kapilarna: <0,5 kg x m2 x h05

Ograniczony skurcz / pecznienie: = 1,5 MPa

Wytrzymatos¢ na Sciskanie po 28 dniach: =25 MPa

Modut sprezystosci przy $ciskaniu: =15 GPa

Przyczepnos¢ do betonu po 28 dniach: 21,5 MPa

Odpornos¢ na temperature po zwigzaniu:

od -50°C do +70°C

Odpornos¢ na deszcz:

po ok. 24 godzinach

2.2.3 Cementowa zaprawa do napraw betonu, drobnoziarnista, o zakresie stosowania

od 5 do 30 mm:

cement z wypetniaczami mineralnymi
Baza: i wysokogatunkowg, sproszkowang zywicg
Uziarnienie: 0-25mm

Temperatura stosowania:

+5°C do +30°C

Klasa: R3

Zawartosc¢ jonéw chlorkowych: <0,05%

Absorpcja kapilarna: <0,5kg x m? x h05
Ograniczony skurcz / pecznienie: > 1,5 MPa
Wytrzymatos¢ na Sciskanie po 28 dniach: =25 MPa
Przyczepnos¢ do betonu po 28 dniach: =1,5 MPa

Odpornosé¢ na temperature po zwigzaniu:

od -50°C do +70°C

Odpornos¢ na deszcz:

po ok. 24 godzinach
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2.2.4 Szpachléwka do napraw betonu, do 5 mm

Baza:

cement z wypetniaczami mineralnymi
i wysokogatunkowg, sproszkowang zywicg

Uziarnienie:

0-0,5mm

Temperatura stosowania:

+5°C do +30°C

Klasa: R2

Zawarto$¢ jondw chlorkowych: <0,05%

Absorpcja kapilarna: <0,5kg x m2 x h05
Ograniczony skurcz / pecznienie: = 0,8 MPa
Wytrzymatos¢ na Sciskanie po 28 dniach: = 15 MPa
Przyczepnos¢ do betonu po 28 dniach: 20,8 MPa

Odpornos¢ na temperature po zwigzaniu:

od -50°C do +70°C

Odpornos¢ na deszcz:

po ok. 24 godzinach

2.2.5 Farba akrylowa do malowania elewacji budynkéw (ograniczajgca proces karbonatyzacji
betonu, mostkujgca rysy, mato nasigkliwa iwysoce elastyczna, odporna na uszkodzenia

eksploatacyjne, odporna na warunki atmosferyc

Baza:

zne, odporna na rozwoj grzybow, alg i plesni):

dyspersja zywic akrylowych z mineralnymi
wypetniaczami i pigmentami

Gestos¢:

ok.1,4 kg/dm3

Temperatura stosowania:

+5°C do +25°C

Odpornos¢ na deszcz:

po ok. 12 godzinach

Odpornos¢ powtoki na szorowanie:

= 15000 cykli wg PN-C-81913

Opor dyfuzyjny dla pary wodnej:

Sa<0,7 mwg PN-EN 1062-1

Potysk:

kategoria G3 wg PN-EN 1062-1

Wielkos$¢ ziarna:

kategoria S1 wg PN-EN 1062-1

Przepuszczalnos¢ wody:

kategoria W2 wg PN-EN 1062-1

Przenikanie pary wodnej:

kategoria V2 wg PN-EN 1062-1

Przepuszczalnos$¢ CO:z:

kategoria C1 wg PN-EN 1062-1

Ocena stopnia specherzenia:

brak pecherzy wg PN-EN 1062-1

Ocena stopnia spekania:

kategoria 0, brak peknie¢ wg PN-EN 1062-1

Ocena stopnia ztuszczenia:

kategoria 0, brak ztuszczeh wg PN-EN 1062-1

2.2.6 Woda.

Do przygotowania zapraw inawilzania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg

wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty

budowlane. Woda do betondw i zapraw”. Bez

badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociagowg wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod.
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3.0 Sprzet

Wybor sprzetu inarzedzi do wykonywania robdét w dostosowaniu do technologii robét
przewidzianej przez producenta preparatu nalezy do Wykonawcy i podlega akceptacji przez
Inzyniera.

Wykonawca przystepujgcy do prac powinien posiada¢ nastepujgcy sprzet i narzedzia:

- do przygotowania zapraw - mieszarka lub betoniarka wolnospadowa, naczynia i mieszadto
na wolnoobrotowej wiertarce

- do naktadania warstwy sczepnej - szczotka, pedzel

- do naktadania i zacierania zapraw - agregat tynkarski (przy metodzie natryskowej) i zwykte
narzedzia tynkarskie (kielnia, paca)

- do odkucia uszkodzonych fragmentéw elementéw betonowych izelbetowych - miotki,
przecinaki, mtoty pneumatyczne lub elektryczne miotki udarowe

- do oczyszczenia odstonigtego zbrojenia - szczotki stalowe (bgdz przy wiekszych
powierzchniach) sprezarka i urzadzenie do piaskowania,

- do czyszczenia podtoza - wysokocisnieniowy zestaw myjacy

- do odmierzania ilosci sktadnikéw do zapraw - waga i naczynie do odmierzani wody,

- do oceny poditoza - mtotek SCHMIDTA, zrywarka, termometr do pomiaru temperatury
powietrza i podtoza, wilgotnosciomierz do pomiaru wilgotnosci powietrza i podtoza.

4.0 Transport.

Transport dowolnymi srodkami transportowymi zaakceptowanymi przez Inzyniera w sposob
nie wptywajgacy na obnizenie jakosci przewozonych materiatéw tzn. np. zabezpieczenie przed
zawilgoceniem sktadnika suchego zaprawy oraz mrozem sktadnika ptynnego. Sktadowanie
materiatdbw musi réwniez spetnia¢ powyzsze warunki. Nalezy sprawdzaé termin waznosci
produktu. Wode, (jezeli nie istnieje mozliwos¢ poboru na miejscu wykonywania robét) nalezy
dowozi¢ w szczelnych iczystych pojemnikach lub cysternach. Zabrania sie przewozenia
i przechowywania wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych
wczeséniej przetrzymywano inne ptyny lub substancje moggce zmieni¢ sklad chemiczny wody.

5.0 Wykonanie robét.
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w Specyfikacji Ogolne;.

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z projektem izaleceniami zawartymi w instrukcjach
technicznych producenta systemu naprawczego. Nalezy przestrzega¢ temperatur podioza,
otoczenia i materiatbw podanych w kartach technicznych, ktére nie powinny by¢ nizsze niz
+5°C. Zabronione jest wykonywanie robét poza granicznymi temperaturami, w czasie deszczu
i przy wilgotnosci powietrza przekraczajacej 90%.

Wykonawca powinien posiada¢ udokumentowane doswiadczenie w wykonywaniu robot przy
naprawach konstrukcji betonowych lub zelbetowych w technologii zatwierdzonej przez
Inwestora. Przed przystgpieniem do prac naprawczych wykonawca ilnzynier dokonajg
niezbednych ustalen technologicznych.

5.1 Przygotowanie placu budowy.

Aby prawidtowo pod wzgledem technologicznym przeprowadzi¢ prace, nalezy wiasciwie
przygotowac teren, na ktérym prowadzone sg czynnosci (plac budowy). Elementy betonowe
poddane zabiegom naprawczym powinny by¢ wiasciwie udostepnione.

a) Ogrodzi¢ teren budowy, gdy jest to konieczne ze wzgledu na ochrone mienia znajdujgcego
sie na placu budowy lub w celu zapobiezenia niebezpieczenstwu, jakie moze zagrazac
w czasie wykonywania robét osobom majgcym dostep do wykonywania robét; ogrodzenie
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placu budowy powinno by¢ tak wykonane, aby nie stwarzato zagrozenia dla ludzi, a jego
wysokos¢ powinna wynosic¢ nie mniej niz 1,50 m.

b) Ogrodzenie wyposazy¢ nalezy w bramy ifurtki umozliwiajgce wjazd samochodéw
Zz materiatami i wejscie na teren pracownikéw

c) Wykonaé rusztowania. Zgodnie z wymaganiami wtasciwych norm i przepiséw rusztowania
i pomosty zabezpieczajgce podlegajg odrebnej procedurze wykonania i odbioru.

d) Pracownicy wykonujgcy prace powinni by¢ wyposazeni w srodki ochrony osobistej, srodki
komunikaciji, srodki awaryjnej ewakuac;ji, transportu poszkodowanych.

5.2 Przygotowanie podtoza

Powierzchnie uszkodzone nalezy oczysci¢ z brudu, rdzy, zaczynu cementowego. Zaleca sie
stosowanie wysokowydajnych agregatéw do mycia cisnieniowego. Spekang strukture nalezy
sku¢, gruz ipyly usungé. Odstoniete prety zbrojenia oczysci¢ metodg piaskowania lub
szczotkami drucianymi usuwajgc rdze iwszelkie substancje zmniejszajgce przyczepnosé.
Powierzchnie muszg by¢ mocne inosne. Wytrzymato$¢ podtoza na rozcigganie powinna
wynosi¢ przynajmniej 1,5 MPa. Nalezy wykona¢ prébe pull off lub badanie sklerometryczne.
Podiloza ceramiczne (klinkier, cegty) starannie oczysci¢ przez zmycie iprzez obrobke
mechaniczng (np. piaskowanie) otworzy¢ pory.

Etap przygotowania podtoza polegajgcy na odkuciu skorodowanego betonu nalezy
wykonywac tylko pod bezposrednim nadzorem kierownika roboét. W przypadku koniecznosci
odkucia betonu na znacznym obszarze, mogacym mie¢ wptyw na statyke konstrukcji lub jej
poszczegodlnych elementéw nalezy przerwac¢ roboty izawiadomié Inzyniera oraz autora
projektu naprawy.

5.3 Przygotowanie zapraw.

Preparaty dostarczane sg jako suche, jednosktadnikowe zaprawy do mieszania z woda.
Miesza sie je w odpowiednich, okreslonych w instrukcjach proporcjach, dodajgc do wody
w mieszarkach suchy skladnik. Nalezy mieszaé mieszadtem wolnoobrotowym Ilub
w betoniarce.

Po wymieszaniu masa powinna by¢ jednorodna bez smug, o okreslonej konsystencji. Nalezy
zwraca¢ szczegdblng uwage na dno iscianki pojemnika, przestrzegajgc czasu mieszania.
Nalezy ogranicza¢ napowietrzanie mieszanek stosujgc odpowiednio niskie obroty mieszarek.
Preparat jest gotowy do uzycia zaraz po wymieszaniu. Najlepiej przygotowywaé mieszanki
z petnych zawartosci opakowan. Doktadne informacje o mieszaniu, dane produktéw i uwagi
szczegolne znajdujg sie w specjalnych informacjach technicznych o produktach.

54 Zabezpieczenie antykorozyjne stali.

Powtoka ochrony przeciwkorozyjnej na bazie cementu, ulepszonego polimerami, stosowana
do powlekania pretéw zbrojenia w powigzaniu z zaprawg naprawczg. Na oczyszczone do
stopnia czystosci SA 2i 1/2 wg PN-EN ISO 8501-1:2008 prety zbrojeniowe nanosi sie
dwukrotnie matym pedzlem lub wiosnikiem uzyskang zawiesing. Prety zbrojeniowe poza
oczyszczeniem muszg byC¢ catkowicie suche. Wokot pretow beton nalezy zukosowacé pod
katem 45° do powierzchni. Drugg warstwe nanosi sie po zwigzaniu pierwszej warstwy lecz nie
wczesniej niz po 3 godzinach. Zalecane sg temperatury podtoza i powietrza w czasie obrobki
od +5 do +30° C (zalecana temp. powyzej 10°C przy wzglednej wilgotnosci powietrza ponizej
60%). Stwardniatego juz szlamu nie nalezy uplastycznia¢ przy uzyciu wody. Grubosé
nanoszonej warstwy powinna wynosi¢ co najmniej 1,1 mm (powtoka ochronna powinna
catkowicie zakrywac uzebrowanie stali). Partie betonu ktdre graniczg z pretami zbrojeniowymi,
mogg zosta¢ pomalowane na szerokos¢ do 2cm. Naniesione warstwy pokrycia
antykorozyjnego nie mogg ulega¢ nawilzaniu podczas procesu wigzania. Przy silnym
nastonecznieniu, oddziatywaniu deszczu lub mrozu, nalezy stosowacC szczegolne srodki
ochrony, jak np. przykrycie plandekami, matami itp.
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5.5 Wykonanie wypetnienia i warstwy sczepnej.

W czystg i szorstkg powierzchnie ubytku oraz zabezpieczenie antykorozyjne wciera sie za
pomocg pedzla lub szczotki warstwe sczepng. Nie nalezy dopuszczaé do podsychania
warstwy sczepnej przed natozeniem nastepnej warstwy wypetniajgcej ubytek. Jezeli beton jest
bardzo suchy, nalezy nawilzy¢ go w dniu poprzedzajgcym naprawe, tak, by w czasie
naktadania warstwy sczepnej byt on matowo wilgotny. Ponadto nalezy usung¢ katuze, jak
réwniez film wodny.

5.6 Wykonanie wypetnienia i warstwy reparacyjnej.

Wypetnienie przygotowanych powierzchni ubytkéw modyfikowang tworzywem sztucznym
zaprawag na bazie cementu PCC. Przygotowang mieszanke nalezy nanosi¢ stosujgc nacisk,
warstwami na aktywng jeszcze pod wzgledem klejenia warstwe sczepng. Wieksze ubytki
muszg by¢ wypetnione w kilku procesach roboczych, przy czym kazdej warstwie posredniej
nalezy nada¢ szorstka powierzchnie, a po jej wyschnieciu kazdorazowo powlec warstwg
sczepng. Natozonej zaprawy nie nalezy nanosi¢ poza obrys ubytku w konstrukcji, lecz jedynie
wygtadzi¢ pacg. Zaprawe nanosi¢ nalezy z uzyciem nacisku, dobrze jg zageszczajac,
drewniang packa tynkarska lub kielnig nie dopuszczajgc do powstania pustek powietrznych.
Kazdorazowo winna byé pokrywana tak mata powierzchnia, aby mozliwe bytlo nanoszenie
warstwy zawsze na swiezg warstwe sczepng (warstwa wigzgca i zaprawa wypetniajgca ubytek
powinny by¢ przygotowywane jednoczesnie). Natozong wten sposéb zaprawe nalezy
natychmiast wyréwna¢ tatg do zgdanej grubosci, a nastepnie krotko wygtadzi¢ pacg. Przy
wiekszych powierzchniach celowe jest uzycie belki wibracyjnej. Nalezy przestrzegaé czasu
obrobki materiatu (zaleznej od temperatury). Kazdorazowo winna by¢ pokrywana tak mata
powierzchnia, aby mozliwe byto prawidtowe wykonanie warstwy. O ile ubytek ma gtebokosé
wiekszg niz 5 cm nalezy stosowac prety zbrojeniowe @ 6 mm przyspawane do istniejgcego
zbrojenia lub naktada¢ zaprawe wielowarstwowo. Reprofilujgce podtoze betonowe
drobnoziarniste zaprawy szpachlowe na bazie cementu naktadamy bez warstwy sczepnej na
matowo wilgotne podtoze betonowe (zgodnie zkartg techniczng producenta) w1l —
2 procesach roboczych (wliczajgc w to szpachlowanie ,drapane”) za pomocg pacy lub kielni.
Grubos¢ szpachléwki nie powinna przekracza¢ 5 mm.

5.6 Wykonanie powtok ochronnych.

Powtoke zabezpieczajgcg nakfada sie w minimum dwdéch warstwach watkiem lub pedziem.
Pomiedzy naktadaniem kolejnych warstw trzeba zachowaé co najmniej 4—6 godzinne przerwy
technologiczne. Materiat uzyty do pierwszego malowania mozna rozcienczy¢ wodg max 5%.
Powtoka malarska nie powinna by¢ wykonywana przy bezposrednim nastonecznieniu, przy
silnym wietrze, wdeszczu, na rozgrzanych podtozach. W razie potrzeby obrabiane
powierzchni ostania¢ plandekami.

5.7 Pielegnacja

Ze wzgledu na mozliwos¢ pojawienia sie rys skurczowych odkryte powierzchnie betonu

wymagaja:

- ochrony przed zbyt szybkim wysychaniem. Nalezy unika¢ wptywu wysokich temperatur,
mrozu oraz przeciggow powietrznych, utrzymywac wilgo¢ (poprzez pokrycie ich folig,
plandekami lub matami),

- w stanie swiezym zaprawy haprawczej nie nalezy spryskiwa¢ woda,

- w czasie dojrzewania (a szczegdlnie w czasie wigzania betonu) ochrony zabetonowanych
elementow przed uderzeniami i drganiami.

Obowigzujg zasady pielegnacji materiatdbw budowlanych wigzanych cementem. Jezeli
producent nie podaje inaczej w Karcie Technicznej wyrobu, to zaprawe nalezy pielegnowac
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przez co najmniej 5 dni. Czas trwania pielegnacji nalezy dobiera¢ w zaleznosci od rodzaju
zaprawy naprawczej i panujgcych warunkow atmosferycznych.

5.8 Bezpieczenstwo i higiena pracy

Stosowane w rej metodzie materialy zawierajg cement, ktory w potgczeniu z wodg tworzy
zwigzki alkaliczne. Dlatego nalezy:

- unikaé kontaktu z oczami i skérg,

- zabrudzenia natychmiast doktadnie sptuka¢ duzg iloscig wody,

- w przypadku dostania sie do oka zasiegng¢ porady lekarza.

6.0 Kontrola jakosci robét.

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w Specyfikacji Ogolne;j.

Kontrola cato$ci wykonania robét obejmuje:

- wykonanie rusztowan pomostow roboczych,

przydatnos¢ materiatéw do wbudowania,

przygotowanie podtoza,

- jakos¢ wykonanych napraw,

- zachowanie warunkow zabezpieczenia srodowiska przed skazeniem.

Naprawy i wzmocnienia konstrukcji zelbetowych nalezy wykonywaé zgodnie z projektem,
warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlanych oraz zgodnie ze sztukg
budowlang pod nadzorem technicznym wedtug wymagan Prawa budowlanego

Nalezy przestrzegaé szczegdtowych wymagan opisanych w dokumentaciji wybranego systemu
PCC . Wymaga utrzymania odpowiednich warunkéw technicznych i klimatycznych. Wazne jest
tu nie tylko zachowanie rezimu technologicznego w czasie aplikacji poszczegdéinych
materiatow, ale réwniez odpowiednich odstepow czasowych pomiedzy naktadaniem
poszczegdlnych warstw. Czas ten uzalezniony jest od panujgcej temperatury, wilgotnosci,
sposobu wentylacii itp.

Wykonawca zobowigzany jest do ciagtej kontroli jakosci wykonywanych przez siebie prac.
W tym celu konieczne jest aby:

a) posiadat odpowiednio przeszkolony personel w zakresie kontroli jakosci stosowanych
materiatéw i wykonywanych prac.
b) posiadat odpowiedni sprzet do czyszczenia i odku¢ betonu, przygotowania, nakfadania,

pielegnacji stosowanych materiatéw (mieszalniki, wagi, urzgdzenia hydrodynamiczne
itp.) i utrzymywat go w dobrym stanie technicznym.

posiadat urzgdzenia do kontroli jakosci:

—-termometry powierzchniowe,

—termometry do pomiaru temperatury powietrza,

—urzgdzenia do pomiaru wilgotnosci powietrza,

—urzgdzenia do pomiaru wilgotnosci podfoza,

—urzgdzenia do pomiaru przyczepnosci kolejnych warstw naprawczych do konstrukgciji
I miedzy soba,

—-urzadzenia do pomiaru grubosci naktadanych powtok ochronnych w stanie mokrym
i suchym,

—urzgdzenia do badania wytrzymatosci materiatdw naprawczych (np. formy do
przygotowywania probek),

—urzgdzenia do badania ciggtosci powtok na bazie elektrycznej.

C) kazda dostarczona partia materiatu byla zaopatrzona w certyfikat wytworcy. Partia,
ktéra nie posiada wyraznej daty produkcji nie moze byé dopuszczona do robot
naprawczych. W razie jakichkolwiek watpliwosci dotyczacych jakosci materiatu nalezy
przeprowadzi¢ niezbedne badania.
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d) woda zarobowa pochodzita z wiadomego zrodfa i nie zawierata substancji szkodliwych

dla stali lub betonu. W razie watpliwo$ci nalezy przeprowadzi¢ badania wody.

e) przed przystgpieniem do witasciwych napraw, przeprowadza¢ naprawy probne na
ograniczonej powierzchni. Przystgpienie do zasadniczych napraw moze nastgpi¢ po
uzyskaniu zadowalajgcej jakosci tych napraw.

f) w czasie napraw byla prowadzona kontrola jakosci wykonywanych prac iich etapéw
zgodnie z odpowiednimi normami, specyfikacjg iopracowanym harmonogramem.
Wykonawca powinien zawiadomi¢ kazdorazowo inwestora lub jego przedstawiciela
o terminie takich badan, aby umozliwi¢ mu ewentualne nadzorowanie uzyskanych
wynikow. W razie koniecznosci nalezy skorzystac z laboratoriow zewnetrznych np. dla
wytrzymatosci materiatow.

g) prace naprawcze kolejnych etapdéw byly prowadzone w sposob nie powodujgcy
uszkodzen juz wykonanych prac np. uszkodzenie wykonanych powlok ochronnych
linami lub rusztowaniami lub prowadzonymi w poblizu pracami remontowymi.

h) do oceny grubosci powlok na pretach zbrojeniowych mozna postuzy¢ sie metodg
elektromagnetyczng. Do oceny powtok na podiozach betonowych nalezy stosowac
metode wysokonapieciows.

i) wykonawca prowadzit biezacy zapis realizowanych prac, badan jakosciowych
i warunkow  atmosferycznych ~ w odpowiednio  przygotowanych i uzgodnionych
dziennikach. Kopia tej dokumentacji powinna by¢ czescig dokumentacji powykonawczej
naprawy lub wzmocnienia.

6.1 Przygotowanie placu budowy.

Przed przystgpieniem do prac podstawowych kontroli podlega przygotowanie placu budowy
oraz inne roboty przygotowawcze:

- ogrodzenia,

- rusztowania,

- wykopy,

- zabezpieczenia (oswietlenie, komunikacja, ewakuacja itd.)

6.2 Oczyszczenie podioza.

Kontroli podlega przygotowane podioze. Nalezy sprawdzic:
- wilgotnos¢ podtoza,

- pH betonu,

- czystos¢ podtoza,

- szorstkos¢ podtoza,

- wytrzymatosc¢ podtoza.

6.3 Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych i zbrojenia

Sprawdzi¢ nalezy doktadnosc¢ pokrycia elementdw stalowych powtokg antykorozyjng. Powtoka
powinna stanowi¢ nieprzerwang warstwe jednakowej grubosci. Badanie wykona¢ zgodnie
z zaleceniem w pkt.6.

6.4  Wykonanie robét.

Kontrole wykonania powinno wykonywac sie po natozeniu kazdej nowej warstwy:

- warstwy sczepnej - doktadnos¢ wykonania, szczegolnie w miejscach trudnodostepnych
(wnekach, niszach, za pretami zbrojeniowymi);

- warstw naprawczych, wypetniajgcych ubytki - kontrolowa¢ nalezy grubosc iwilasciwe
utozenie warstw, ich zageszczenie; wykonac ocene przyczepnosci warstw naprawczych;

- warstwy szpachlowej (powierzchniowej) - sprawdzeniu podlega réwnos¢ powierzchni
zgodnie z kryteriami, ktére zawarte powinny by¢ w Warunkach Wykonania jako zatgcznik
do Umowy lub Zlecenia.
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6.4 Likwidacja placu budowy.

Po zakonczeniu prac sprawdzeniu podlega teren budowy. Teren powinien zosta¢ uprzatniety,
gruz iodpady wywiezione, ogrodzenie izabezpieczenia zdemontowane, awykopy (o ile
Umowa nie stanowi inaczej) zasypane, a wyglad terenu przywrécony do stanu jak przed
robotami.

7.0 Obmiar robot.

Roboty zabezpieczajgce realizowane w oparciu o niniejszg STWIOR nie sg rozliczane na
podstawie obmiaru. Zadna z czesci robét nie bedzie ptatna stosownie do ilosci wykonanej
pracy, lecz na zasadach ryczattu.

8.0 Odbior robot.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, Specyfikacjg Techniczng
oraz pisemnymi decyzjami Inspektora.

8.1 Odbior robét zanikajgcych

Podstawg odbioru robét zanikajgcych jest:

- oczyszczenie podioza,

- zabezpieczenie antykorozyjne zbrojenia lub innych elementéw stalowych,

- ewentualne pogrubien warstw naprawczych,

- pisemne stwierdzenie Inspektora Nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie
z dokumentacjg projektowg i Specyfikacjg Techniczng

8.2.0dbior czesciowy

Odbiér czesciowy przeprowadza sie dla wybranego fragmentu lub odcinka prowadzonych
robét wg zasad takich jak odbior korncowy.

8.3.0dbioér koncowy

Odbidr koncowy odbywa sie po zakonczeniu wszystkich prac w danym obiekcie i obejmuje
catos¢ zakresu okreslonego Umowg. Uczestnikami odbioru sg Inspektor Nadzoru, Kierownik
Budowy/Robét lub inny przedstawiciel Wykonawcy, Podwykonawca.

Do odbioru Wykonawca powinien przedstawi¢ dokumenty:

- petng dokumentacje powykonawcza,

- protokoty z badan,

- wykaz stwierdzonych w trakcie wykonywania robot niezgodnosci i dziatan korekcyjnych,

- pisemne uzasadnienie odstepstw od dokumentacji, potwierdzone przez Inspektora
Nadzoru.

Odbidr koncowy obejmuje co najmniej stwierdzenie:

- zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng,

- prawidtowos¢ wykonania przygotowania podfoza,

- prawidlowos¢ wykonania napraw powierzchni iuszkodzen wgtebnych wraz
Z uzupetnieniami,

- prawidtowos¢ wykonania powtok zabezpieczajgcych

- prawidtowos¢ wykonania robot dodatkowych.
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Naprawe konstrukcji betonowych izelbetowych uznaje sie za wykonang zgodnie
z dokumentacjg projektowg , niniejszg SST iwymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie
pomiary ibadania z zachowaniem tolerancji w dokumentacji projektowej, przywotanych
normach, aprobatach technicznych lub punktach 2, 5i 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.
9.0 Podstawa ptatnosci.

Wynagrodzenie Wykonawcy zostaje ustalone jako ryczattowe zgodnie z postanowieniami
Umowy. Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w Specyfikacji Ogodlnej.

10.0 Przepisy zwigzane.

PN-EN 1504-1:2000 Wyroby isystemy do ochrony inapraw konstrukcji betonowych.
Definicje, wymagania, kontrola jakosci i ocena zgodnoéci Definicje

PN-EN 1524:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody
badan. Pomiar przyczepno$ci przez odrywanie.

PN-EN 206-1:2003 Beton. Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé.

PN-EN 1097-3:2000 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie
gestosci nasypowej i jamistosci.

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo Budowlane (tekst jednolity: Dz. U.
z 2003 roku, Nr 207, poz. 2016, z pOzniejszymi zmianami

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. O wyrobach budowlanych (Dz. U.
z 2004 r., Nr 92, poz. 881)

ZUAT - 15/V1.05-5/2003 Wyroby do zabezpieczenia powierzchni
betonowych przed korozjg. Czes¢ V. Mineralne wyprawy ochronne
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