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Zmodyfikowano wykonczenie faktury powierzchni gérnej:

SCHODY A5 Z BETONU ARCHITEKTONICZNEGO schody - 15x35 szerokosci 300 cm tagczone
z dwoéch elementoéw prefabrykowanych po 25x35x150 cm wykonane z betonu wodoszczelnego
C25/30 C/W=6. Beton architektoniczny z fakturg antyposlizgowa, piaskowanie/szczotkowanie.
Zastosowanie wiasciwej technologii powinno zapewni¢ takie ksztattowanie powierzchni, aby zbedne
lub zminimalizowane byty dalsze zabiegi wykonczeniowe.

Beton powinien gwarantowaC spetnienie wymogéw wytrzymatosciowych i trwatoSciowych,
szczegolnie zwigzanych z koniecznoscig uzyskania odpornosci na oddziatywanie Srodowiska
naturalnego, a zwtaszcza oporu na wilgo¢.

Zbrojenie zgodnie z rysunkiem.
Podwaliny schodéw z chudego betonu B10 osadzone na podsypce piaskowej stabilizowanej
mechanicznie.
Podczas betonowania zwrdci¢ szczegdlng uwage na prawidiowe zawibrowanie mieszanki betonowej
aby nie powstawalty ,,raki,, ani pustki powietrzne.

BALUSTRADY SCHODOW - Stupki balustrady oraz porecze 50x50x4 mm wykonane z profili
kwadratowych zamknietych. Marka zatopiona w konstrukcji zelbetowej wg rys konstrukcji. Tuleje
dystansowe fi 20 mm, nagwintowane. Sruby mocujgce M12 z tbem imbusowym stozkowym
wkrecane w nagwintowane tuleje oraz osadzane na kleju montazowym do stali, podktadki
oddzielajgce tuleje i stupki wykona¢ z tworzywa sztucznego, nakretki mocujgce stupki do marki z
tbem ozdobnym.
Porecze wraz z tulejami dystansowymi - Stal chromoniklowa, nierdzewna, kwasoodporna,
satynowana, spawana wg opracowanej przez Wykonawce technologii spawania. Spawy po
wykonaniu szlifowane. Ciecie, giecie, obrobka cieplna, formowanie, perforacja wg zalecen
producenta Stali, nie wptywajgce na obnizenie parametréw wytrzymatosciowych

Stupki, oraz marki mocujgce - Elementy ze stali kortenowej - Stal Cor Ten typ B, spawana wg

opracowanej przez Wykonawce technologii spawania z uwzglednieniem materiatéw spawalniczych

0 niskiej zawartosci wodoru. Spawy po wykonaniu szlifowane. Przed wbudowaniem stal poddana

piaskowaniu i wstepnej korozji na warsztacie zapewniajgcej trwatos¢ i jednolity kolor rdzawej

patyny. Wartos¢ chropowatosci powierzchni w granicach 0,6-1,9 um. Ciecie, giecie, obrobka

cieplna, formowanie, perforacja wg zalecen producenta stali, nie wplywajgce na obnizenie
parametréw wytrzymatosciowych.

Odpornos¢ produktu na warunki atmosferyczne jest spowodowana ochronng warstwg produktéw
utleniania stali, tj. patyng, ktéra tworzy sie na powierzchni materiatu i charakteryzuje sie niskg
przepuszczalnoscig tlenu. Warstwa ta powstaje, gdy stal jest okresowo nawilgacana i wysuszana, co
w normalnych warunkach pogodowych trwa od 18 do 36 miesiecy. Poczgtkowo warstwa patyny ma
kolor czerwonobrgzowy, ale z czasem nabiera ciemniejszego odcienia. W $rodowiskach
przemystowych warstwa patyny formuje sie szybciej i staje sie ciemniejsza niz w bardziej czystym
srodowisku wiejskim. W przypadku, gdy powierzchnia stali jest ciggle wilgotna lub sucha, ochronna

powtoka patyny nie ma warunkéw do wytworzenia sie.

Nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na czystos¢ podczas obchodzenia sie z materiatami na miejscu

montazu wptywa to na ostateczng jednolitos¢ koloru powierzchni stalowej.

Zadaniem zwigzanym z konserwacjg jest zapewnienie utrzymania warunkéw do tworzenia sie
patynowej warstwy, tj. zapewnienie, aby elementy ze stali kortenowej byty naprzemiennie zwilzane i
osuszane, ale nie utrzymywane ciggle w wilgoci. Z powierzchni stalowych nalezy usuwac brud i pyt.
Nagromadzenie sie brudu moze spowodowaé, ze powierzchnia stali kortenowej bedzie ciggle
wilgotna, a tym samym wrazliwa na uszkodzenie patynowej warstwy. Nalezy zwraca¢ uwage na
standardowg konserwacje budynku, np. w celu zapewnienia, aby zimg do powierzchni ze stali
kortenowej nie przylegaty zwaty sSniegu. Ponadto nalezy natychmiast usung¢ wszelkie obiekty,
szczegolnie z tworzyw sztucznych i innych nieoddychajgcych materiatéw, ktére pozostawiono oparte
o Sciany. Nalezy takze usuwaé ptasie odchody, poniewaz gromadzgce sie odchody moga
powodowac miejscowg korozje. Korozja bedgca wynikiem tego niedopatrzenia zwykle postepuje bez
przeszkdd do momentu catkowitej degradacji materiatu wrazliwego na korozje Gdy na powierzchni
stali kortenowej wytworzy sie patyna, nalezy zwréci¢ uwage, aby podczas czyszczenia i innych
czynnosci konserwacyjnych, o ile to mozliwe, minimalizowa¢ uszkodzenie patynowej powierzchni.
Najlepszym, zalecanym s$rodkiem czyszczacym jest gabka na bazie nylonu i mydfo. Do ptynu do
mycia okien mozna doda¢ niewielka ilos¢ alkoholu lub amoniaku. Mydto i inne detergenty nalezy
sptuka¢ duzg iloscig wody. Do czyszczenia stali kortenowej lub okien nie wolno stosowaé kwasow,
takich jak kwas chlorowodorowy. Nalezy takze unika¢ stosowania szczotek do metalu, papieru
sciernego i innych ciezkich narzedzi do obrobki mechanicznej, poniewaz uszkadzajg one warstwe

patyny.
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Zadanie pn.: "Wykonanie zabezpieczenia skarpy zlokalizowanej w
sasiedztwie realizowanego parkingu naziemnego jednokondygnacyjnego
oraz robot budowlanych towarzyszacych na terenie potnocnym nowej

UWAGA!

Ze wzgledu na to iz projekt ,Naziemny parking jednokondygnacyjny na terenie
pdinocnym nowej siedziby Muzeum Slgskiego w Katowicach” opracowywany byt w
kilku etapach, na ktére sktadaty sie miedzy innymi: projekt podstawowego pozwolenia
na budowe, aneks 1, aneks 2, rysunek nalezy rozpatrywac tgcznie z opisami

zamieszczonymi w kazdej z czesci projektowych.

Aneks 1, tabela 6 - elementy matej architektury,

Aneks 2, punkt A.3, tabela Architektura, pozycja A5, str. 6

pozycja A5, str. 9

Wykonawca dokumentaciji
projektowej:

P.A. NOVA S.A.
44-100 Gliwice, ul.Gérnych Watow 42

Nazwa i aderes Inwestora:

MUZEUM SLASKIE
z siedziba w Katowicach
ul. T. Dobrowolskiego 1

Adres obiektu budowlan
N?iasto Katowice, wojewodztwo slaskie, nr obrebu: 0002, KM 29, nazwa obrebu:
Bogucice-Zawodzie, jednostka ewidencyjna: 246901_1, M.Katowice, nr dziatki:
106/86, 106/87, 106/8

Tytut dokumentacji projektowe;j:

ANEKS NR 2 DO PROJEKTU BUDOWLANEGO
»Naziemny parking jednokondygnacyjny na terenie
péinocnym nowej siedziby Muzeum Slaskiego w Katowicach”
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